ZACZYNAJMY



sprzedazowe

Konkurencja posrednia -

JAK KORZYSTAC Z INTERAKTYWNEGO
PRZEWODNIKA SPRZEDAZOWEGO

Przewodnik zostat zaprojektowany,
aby poméc Ci jak najszybciej
odnalez¢ prawidtowy produkt dla
klienta. Korzystajgc z przyciskéw
nawigacyjnych na gorze strony,
mozesz przej$¢ do sekcji najbardziej
odpowiednich produktéw dla
interesujgcych zastosowan.

Otwieranie zastosowanych
w przewodniku odnos$nikéw nie
wymaga potgczenia z Internetem.

Klikniecie czerwonych przyciskow
podziatu sekcji powyzej spowoduje
wyswietlenie dodatkowego menu.
Umozliwia to filtrowanie wedtug
aplikacji/procesu itp.

Po otwarciu dodatkowego menu
szary przycisk wskazuje strone,

na ktérej jestes, a niebieskie lub
zielone przyciski reprezentujg strone,
na ktérg mozna przejscé.

Aby wyswietli¢ bardziej szczegétowe
informacje na temat rekomendacji,
wystarczy klikngé zdjecie produktu.
Nastgpi przekierowanie na nowg
strone opisujgcy cechy i zalety
produktu, a takze informacje na
temat procesu zamawiania produktu.

Klikniecie ikony ,strona gtéwna”
na dole strony spowoduje powrét
do strony gtéwnej.

Klikniecie strzatki w lewo i prawo
spowoduje przejécie na kolejng/
poprzednig strone.

na co zwréci¢ uwage

Pytania pomocnicze



Zastosowania witéknin Scotch-Brite™

Czyszczenie i przygotowanie
powierzchni

TECHNOLOGIA SZLIFOWANIA
ZA POMOCA WLOKNINY

SCOTCH-BRITE™

Wytrzymata nylonowa witdknina
w catosci impregnowana zywicg

i mineratem $ciernym

Elastyczna budowa zapewnia gtadka,
wolng od gratu powierzchnie

Jednolite, spdjne efekty koncowe bez

podcinania

Nadaje sie do gratowania, wykanczania,
czyszczenia i usuwania spoin

tatwe w uzyciu — redukujg ilo$¢
wymaganych poprawek i odrzutéw

jakosciowych

« BEZKOMPROMISOWA JAKOSC

« TRWALE, WYTRZYMALE WYKONCZENIE

v POWTARZALNE WYNIKI

.W.ykanc.zamfa Delikatnie szlifowanie
i ujednolicanie

Pytania pomocnicze



Zastosowania witéknin Scotch-Brite™

Czyszczenie i przygotowanie Wykanczanie
powierzchni i ujednolicanie

GZYM JEST GRATOWANIE?

Gratowanie Delikatnie szlifowanie

CZYM JEST GRAT?

Grat to szorstka/ostra krawedz lub brzeg.

Graty powstajg najczesciej w wyniku
obrébki metalu: ciecia, szlifowania,
spawania, frezowania, grawerowania itp.

CZYM JEST GRATOWANIE?

Gratowanie to proces wygtadzania
niedoskonatosci szorstkich/ostrych
krawedzi lub brzegéw elementu, zwykle
wykonanego z metalu. Bez wzgledu na
wielko$¢ obrabianego wyrobu, procesy
gratowania i prac wykonczeniowych sg
niezwykle istotne i przeprowadzane w
celu usuniecia wszelkich niepozgdanych
wad i niedoskonatosci przed przejsciem
do nastepnego etapu pracy.

Element po cieciu Krawedz po gratowaniu

JAKA JEST ROZNICA MIEDZY
PROCESEM GRATOWANIA |
WYKANCZANIA POWIERZCHNI?

Wykanczanie jest procesem modyfikacji
powierzchni obrabianego elementu,
usuwania skaz, wzeréw lub sladéw po
obrébce maszynowej, w celu poprawy
efektu wizualnego lub przygotowania
elementu do nastepnego etapu, np.
malowania.

ZMIENNE, KTORE NALEZY
WzIAC POD UWAGE, DAZAC DO
IDEALNEGO WYKONCZENIA:

Wybér odpowiedniego materiatu $ciernego
ma kluczowe znaczenie dla osiggniecia
pozadanego efektu koncowego. Nalezy
zwrdéci¢ uwage na parametry, takie jak:

» rodzaj materiatu éciernego (nasypowy,
witdkninowy, mikroreplikowany itp.)

gradacja ($§rednia, bardzo drobna,
120+, P120 itp.)

minerat (ceramika, tlenek glinu itp.)

ZNAJDZ ODPOWIEDNIE PRODUKTY »

Pytania pomocnicze




Zastosowania wtéknin Scotch-Brite™
Gratowanie Czyszczenle.| przygc?towanle .W.ykanc.z anie Delikatnie szlifowanie
powierzchni i ujednolicanie

GZYM JEST PROGES GZYSZGZENIA | PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI?

CO OZNACZA PRZYGOTOWANIE Z JAKICH ZANIECZYSZCZEN
POWIERZCHNI? NALEZY ZAZWYCZAJ
Przygotowanie powierzchni to proces obrébki OCZYSCIC METAL?

powierzchni w celu zwigkszenia przyczepnosci Proces czyszczenia usuwa niepozadany
powtok. W przeciwienstwie do innych materiatéw materiat z powierzchni metalu, jak np.:
$ciernych, produkty z wtékniny Scotch-Brite™
pozostawiajg mikrorysy na powierzchni, ktére
powodujg rozwiniecie powierzchni poddawanej » rdze/zendre
klejeniu. Dzieki mikrorysom powierzchnie mozna
zwiekszy¢ nawet o0 40%, co przektada sie

na wiekszg przyczepnosé.

» przebarwienia spawalnicze

» farbe

JAKA JEST ROZNICA MIEDZY
CZYSZCZENIEM POWIERZCHNI
A JEJ PRZYGOTOWANIEM?

Czyszczenie to proces usuwania
niepozgdanego materiatu, natomiast
przygotowanie powierzchni polega
na tworzeniu powierzchni o wyzszej
przyczepnosci do kolejnej powtoki.

ZNAJDZ ODPOWIEDNIE PRODUKTY »

Pytania pomocnicze



Zastosowania wtéknin Scotch-Brite™
Gratowanie Czyszczenle.| przygc?towanle .W.ykanc.z anie Delikatnie szlifowanie
powierzchni i ujednolicanie

CZYM JEST PROCES WYKANGZANIA | UJEDNOLICANIA?

NA CZYM POLEGA UJEDNOLICANIE ZMIENNE, KTORE NALEZY
| WYKANCZANIE METALU? WzIAC POD UWAGE, DAZAC DO

Ujednolicanie to proces, dzigki ktéremu wykonczenia IDEALNEGO WYKONCZENIA:

réznorodnych powierzchni wydaja sie by¢ bardziej Wybér odpowiedniego materiatu
jednolite. Wykanczanie to proces uzyskania gtadszego $ciernego ma kluczowe znaczenie
wykonczenia. Produkty z wtdkniny Scotch-Brite™ dla osiggniecia pozgdanego efektu
pozostawiajg gtadky powierzchnie bez naddatkéw. koricowego. Nalezy zwrécié uwage

na parametry, takie jak:

JAKA JEST ROZNICA MlEDZ’Y rodzaj materiatu $ciernego (nasypowy,
UJEDNOLICANIEM | WYKANCZANIEM? wiékninowy, mikroreplikowany itp.)

Wykanczanie jest procesem obrébki poprawiajgcym gradacja ($rednia, bardzo drobna,
powierzchnie. Wykonczenie obrabianych fragmentow 120+, P120 itp.)

moze réznié sie od wykonczenia pierwotnego. Stad
potrzeba dodatkowego ujednolicenia, aby koncowy
efekt wykonczenia byt bardziej jednolity w obrebie

catego elementu. ZNAJDZ ODPOWIEDNIE PRODUKTY »

Np. po procesie wykanczania czesci ze stali
nierdzewnej za posrednictwem narzedzia recznego
widoczna bedzie réznica miedzy uzyskanym
wykonczeniem a oryginalng powierzchnia. Uzyskane

minerat (ceramika, tlenek glinu itp.)

wykonczenie bedzie musiato zosta¢ poddane
procesowi ujednolicania arkuszem recznym, aby
zniwelowa¢ réznice miedzy dwoma wykonczeniami.

Pytania pomocnicze



Zastosowania wtéknin Scotch-Brite™
Gratowanie Czyszczenle.| przygc?towanle .W.ykanc.z anie Delikatnie szlifowanie
powierzchni i ujednolicanie

NA GZYM POLEGA DELIKATNE SZLIFOWANIE?

NA CZYM POLEGA SZLIFOWANIE METALU?

Szlifowanie metalu to proces usuwania naddatku metalu
powstatego w wyniku procesu odlewania, kucia lub
spawania, w celu uzyskania pozadanego ksztattu elementu.

Produkty marki Scotch-Brite™, takie jak dyski sprasowane
do gratowania i ujednolicania z linii Pro lub krazki do
kondycjonowania, delikatnego szlifowania i ujednolicania
powierzchni, mogg by¢ uzywane do delikatnego
szlifowania, w zalezno$ci od stosowanego elektronarzedzia.

JAKA JEST ROZNICA MIEDZY
DELIKATNYM | AGRESYWNYM
PROCESEM SZLIFOWANIA?

Delikatne szlifowanie polega na usuwaniu niewielkiej ilosci
metalu w postaci np. spoiny wykonanej metoda TIG lub
odkuwki matrycowej. Do usuniecia nadmiaru metalu mozna
zastosowac nasypowy materiat écierny o drobnej gradacji
lub nawet witdknine.

Agresywne szlifowanie jest wymagane, gdy wystepuje
wieksza ilo§¢ metalu do usuniecia, na przyktad w przypadku
spoiny wykonanej metodg MIG lub kanatu odlewniczego,
gdzie do usuniecia nadmiaru metalu potrzebny jest
gruboziarnisty materiat Scierny.

ZNAJDZ ODPOWIEDNIE PRODUKTY »

Pytania pomocnicze



Zastosowania witéknin Scotch-Brite™

NARZEDZIE

ZALECENIA

Gratowanie

Czyszczenie i przygotowanie

powierzchni

Stal konstrukcyjna/nierdzewna — metale twarde

Wykanczanie

i ujednolicanie

Delikatnie szlifowanie

Aluminium/mosigdz — metale miekkie

GRATOWANIE METALI TWARDYCH

Szlifierka katowa

Dysk sprasowany
Scotch-Brite™ Pro
do gratowania i prac
wykonczeniowych —
DP-UD 6C MED

Mata szlifierka

Dysk sprasowany
Scotch-Brite™
Roloc™ Pro do
gratowania i prac
wykonczeniowych

Kliknij produkt, aby dowiedzie¢ sie wiecej

Szlifierka prosta

Sciernica sprasowana

Scotch-Brite™ Pro

do gratowania i prac
wykonczeniowych —

DP-UW 6C MED

Szlifowanie reczne

Arkusz reczny
Scotch-Brite™ 7440

Szlifierka tasmowa
pilniczkowa

Wytrzymaty,
elastyczny pas do
szlifierki tasmowej
Scotch-Brite™
DF-BL A CRS

p]0]:117:
RADA:

CZEGO SZUKAC
NA STOLE
WARSZTATOWYM

» Gratownik
» Sciernica druciana

» Szczotka druciana

» Papier $cierny

Pytania pomocnicze



Zastosowania witéknin Scotch-Brite™

Czyszczenie i przygotowanie

NARZEDZIE

ZALECENIA

Gratowanie

powierzchni

Stal konstrukcyjna/nierdzewna — metale twarde

.W.ykanc.zamfa Delikatnie szlifowanie
i ujednolicanie

GRATOWANIE METALI MIEKKICH

Szlifierka katowa

Dysk sprasowany
Scotch-Brite™ Pro
do gratowania i prac
wykonczeniowych —
DP-UD 2S FIN

Mata szlifierka

Dysk sprasowany
Scotch-Brite™ Pro
do gratowania i prac
wykonczeniowych —
DP-UD 2S FIN

Kliknij produkt, aby dowiedzie¢ sie wiecej

Szlifierka prosta

Sciernica sprasowana
Scotch-Brite™ Pro

do gratowania i prac
wykonczeniowych —
DP-UW 2S FIN

Szlifowanie reczne

Arkusz reczny
Scotch-Brite™
7447 Pro

Szlifierka tasmowa
pilniczkowa

Tasma do szlifierki
Scotch-Brite™

do uszlachetniania
powierzchni
SC-BS AVFN

Aluminium/mosigdz — metale miekkie

DOBRA
RADA:

CZEGO SZUKAC
NA STOLE
WARSZTATOWYM

» Gratownik
» Sciernica druciana

» Szczotka druciana

» Papier $cierny

Pytania pomocnicze



Zastosowania witéknin Scotch-Brite™

NARZEDZIE

ZALECENIA

Przebarwienia
spawalnicze

Czyszczenie i przygotowanie

powierzchni

.W.ykanc.zamfa Delikatnie szlifowanie
i ujednolicanie

Rdza/zendra Usuwanie powtok Przygot?wanle Przs—:-d Usgwanle >
malowaniem/klejeniem| uszczelniaczy/klejow

GZYSZGZENIE | PRZYGOTOWANIE POWIERZGHNI
—PRZEBARWIENIA SPAWALNICZE

Szlifierka katowa Mata szlifierka
Dysk szczotkowy Dysk szczotkowy
Scotch-Brite™ Scotch-Brite™
BD-ZB P80 Roloc™ RD-ZB P80

Kliknij produkt, aby dowiedzie¢ sie wiecej

Szlifierka prosta

Szczotka Scierna
Scotch-Brite™
BB-ZS P80

Szlifowanie reczne

Arkusz reczny
Scotch-Brite™
7447 Pro

Szlifierka tasmowa

pilniczkowa

Wytrzymaty,
elastyczny pas do
szlifierki tasmowej
Scotch-Brite™
DF-BL AMED

DOBRA
RADA:

CZEGO SZUKAC
NA STOLE
WARSZTATOWYM

» Tarcza lamelkowa

» Sciernica druciana

» Pasta do
wytrawiania metalu

Pytania pomocnicze



Zastosowania wtéknin Scotch-Brite™
Gratowanie Czyszczeme.| przygt?towanle .W.ykar'\c.z anie Delikatnie szlifowanie
powierzchni i ujednolicanie
Przebarw.lenla Rdza/zendra Usuwanie powfok Przygot?wanle Przs—:-d Usgwanle >
spawalnicze malowaniem/klejeniem| uszczelniaczy/klejéw
. DOBRA
RADA: -Q-

CZEGO SZUKAC
NA STOLE

o WARSZTATOWYM

E Szlifierka katowa Mata szlifierka Szlifierka prosta Szlifowanie reczne Szlifierka tasmowa

N pilniczkowa » Tarcza lamelkowa

m £4 . . .

= » Sciernica druciana
» Dysk fibrowy o

drobnej gradac;ji

» Wetna stalowa

< Dysk Scotch-Brite™ Dysk Scotch-Brite™ Dysk Scotch-Brite™ Arkusz reczny Wytrzymaty,

> Clean & Strip XT Pro Roloc™ Clean & Strip Clean & Strip XT Pro Scotch-Brite™ 7440 elastyczny pas do

) XO-DB XT Pro Roloc™ XO-DR XO-ZS szlifierki tasmowej

- Scotch-Brite™

ﬁ DF-BL ACRS

Kliknij produkt, aby dowiedzie¢ sie wiecej

Pytania pomocnicze



Zastosowania wtéknin Scotch-Brite™
Gratowanie Czyszczeme.| przygt?towanle .W.ykar'\c.z anie Delikatnie szlifowanie
powierzchni i ujednolicanie
Przebarw.lenla Rdza/zendra Usuwanie powtok Przygot?wanle Przs—:-d Usgwanle >
spawalnicze malowaniem/klejeniem| uszczelniaczy/klejéw
. DOBRA
RADA:

CZEGO SZUKAC
NA STOLE
= o o - o o , WARSZTATOWYM
a Szlifierka katowa Mata szlifierka Szlifierka prosta Szlifowanie reczne Szlifierka tasmowa
~ pilniczkowa » Tarcza lamelkowa
(o
z » Sciernica druciana
» Dysk fibrowy o
drobnej gradac;ji
» Wetna stalowa
» Papier $cierny
< Dysk szczotkowy Dysk szczotkowy Szczotka $cierna Arkusz reczny Wytrzymaty,
> Scotch-Brite™ Scotch-Brite™ Roloc™ Scotch-Brite™ BB-ZS Scotch-Brite™ elastyczny pas do
("3 BD-ZB P50 RD-ZB P50 P50 7447 Pro szlifierki tasmowej
- Scotch-Brite™
ﬁ DF-BL AMED

Kliknij produkt, aby dowiedzie¢ sie wiecej

Pytania pomocnicze



Zastosowania witéknin Scotch-Brite™

spawalnicze

NARZEDZIE

ZALECENIA

Czyszczenie i przygotowanie

powierzchni

Wykanczanie

i ujednolicanie

Delikatnie szlifowanie

Przygotowanie przed Usuwanie
malowaniem/klejeniem BUEFLF L1 [ TETFAZA I

GZYSZGZENIE | PRZYGOTOWANIE POWIERZGHNI
— PRZED MALOWANIEM/KLEJENIEM

DOBRA
RADA:

Szlifierka katowa Mata szlifierka
Dyski do wykanczania Uszlachetnianie
powierzchni powierzchni Scotch-
Scotch-Brite™ Brite™ Roloc™
SC-DH AMED SC-DR AMED

Kliknij produkt, aby dowiedzie¢ sie wiecej

Szlifierka prosta

Szczotka listkowa
Scotch-Brite™
PF-ZS/R Cut &
Polish AMED

Szlifowanie reczne

Arkusz reczny
Scotch-Brite™
7447 Pro

Szlifierka tasmowa

pilniczkowa

Wytrzymaty,
elastyczny pas do
szlifierki tasmowej
Scotch-Brite™
DF-BL AMED

CZEGO SZUKAC
NA STOLE
WARSZTATOWYM

» Tarcza lamelkowa

» Sciernica druciana

» Dysk fibrowy o
drobnej gradac;ji

Pytania pomocnicze



Zastosowania wtéknin Scotch-Brite™
Gratowanie Czyszczeme.| przygt?towanle .W.ykar'\c.z anie Delikatnie szlifowanie
powierzchni i ujednolicanie
Przebarw.lenla Rdza/zendra Usuwanie powfok Przygot?wanle Przs—:-d Usgwanle N
spawalnicze WEUAYELIE GVARGIELIE] uszeczelniaczy/klejow
CZYSZCGZENIE | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
- DOBRA
RADA: -Q-

CZEGO SZUKAC
NA STOLE
o WARSZTATOWYM
N Szlifierka katowa Mata szlifierka Szlifierka prosta Szlifowanie reczne Szlifierka tasmowa
o pilniczkowa » Tarcza lamelkowa
m £4 . . .
= » Sciernica druciana
» Dysk fibrowy
o drobnej gradacji
» Wetna stalowa
» Papier $cierny
< Dysk szczotkowy Dysk szczotkowy Szczotka $cierna Arkusz reczny Wytrzymaty,
> Scotch-Brite™ Scotch-Brite™ Roloc™ Scotch-Brite™ Scotch-Brite™ elastyczny pas do
) BD-ZB P50 RD-ZB P50 BB-ZS P50 7447 Pro szlifierki tasmowej
- Scotch-Brite™
ﬁ DF-BL AMED

Kliknij produkt, aby dowiedzie¢ sie wiecej

Pytania pomocnicze



Zastosowania witéknin Scotch-Brite™

Gratowanie

NARZEDZIE

ZALECENIA

Czyszczenie i przygotowanie

powierzchni

Wykanczanie
i ujednolicanie

Delikatnie szlifowanie

Przed malowaniem/ Stal nierdzewna Blaty kompozytowe Ujednolicanie
klejeniem

WYKANCZANIE | UJEDNOLICANIE —
PRZED MALOWANIEM/KLEJENIEM

Szlifierka katowa Szlifierka mimosrodowa Szlifierka prosta
Dysk do wykanczania Dysk Scotch-Brite™ Szczotka listkowa
powierzchni Production Clean & Scotch-Brite™
Scotch-Brite™ Finish Hookit™ PF-ZS/R Cut &
SC-DH AMED PR-HA AVFN Polish AMED

Kliknij produkt, aby dowiedzie¢ sie wiecej

Mata szlifierka Szlifowanie reczne
Dysk do wykanczania Arkusz reczny
powierzchni Scotch- Scotch-Brite™
Brite™ Roloc™ 7447 Pro
SC-DR AMED

DOBRA
RADA:
CZEGO SZUKAC

NA STOLE
WARSZTATOWYM

» Dysk na rzep

o drobnej gradacji

» Tarcza lamelkowa
o drobnej gradacji /
dysk fibrowy

» Papier $cierny

» Sciernica listkowa

Pytania pomocnicze



Zastosowania witéknin Scotch-Brite™

Czyszczenie i przygotowanie Wykanczanie
powierzchni i ujednolicanie

Gratowanie Delikatnie szlifowanie

I?rzed . . Stal nierdzewna Blaty kompozytowe Ujednolicanie
malowaniem/klejeniem

WYKANCZANIE | UJEDNOLICANIE —
STAL NIERDZEWNA o )

CZEGO SZUKAC
NA STOLE
L
N Szlifierka katowa Szlifierka prosta Szlifowanie reczne WARSZTATOWYM
L
5 » Dysk na rzep
& o drobnej gradacji
» Tarcza lamelkowa
o drobnej gradacji /
dysk fibrowy
» Papier $cierny
» Sciernica listkowa
< Dysk do wykanczania Szczotka listkowa Arkusz reczny
> powierzchni Scotch-Brite™ do Scotch-Brite™
) Scotch-Brite™ SC-DH ciecia i polerowania 7447 Pro
- AMED PF-ZS/R AMED
<
N

Kliknij produkt, aby dowiedzie¢ sie wiecej

Pytania pomocnicze



Zastosowania witéknin Scotch-Brite™
Gratowanie Czyszczenle.| przygc?towanle .W.ykanc'z anie Delikatnie szlifowanie
powierzchni i ujednolicanie
I?rzed . . Stal nierdzewna Blaty kompozytowe Ujednolicanie
malowaniem/klejeniem
Y 4

BLATY KOMPOZYTOWE o )

CZEGO SZUKAC
NA STOLE

N . L WARSZTATOWYM

N Szlifierka mimosrodowa

L ~ .

N » Inne widkniny:

o v v

z » Arkusze reczne

Matowe wykonczenie Pétmatowe wykonczenie » Rolki

< Dysk Scotch-Brite™ Dysk Scotch-

> Production Clean Brite™ Hookit™ do

t”) & Finish Hookit czyszczenia i prac

- PR-HA AVFN wykonczeniowych

ﬁ CF-HA SUFN

Kliknij produkt, aby dowiedzie¢ sie wiecej

Pytania pomocnicze



Zastosowania wtéknin Scotch-Brite™
Gratowanie Czyszczenle.| przygc?towanle .W.ykanc'z anie Delikatnie szlifowanie
powierzchni i ujednolicanie
Przed . . . .
. . . Stal nierdzewna Blaty kompozytowe Ujednolicanie
malowaniem/klejeniem

WYKANCZANIE | UJEDNOLICANIE —
UJEDNOLICANIE

CZEGO SZUKAC
NA STOLE
= o i e - . L WARSZTATOWYM
a Szlifierka katowa Szlifierka mimosrodowa Szlifierka prosta Mata szlifierka Szlifowanie reczne
Er » Dysk na rzep
< o drobnej gradacji
» Tarcza lamelkowa
o drobnej gradaciji /
dysk fibrowy
» Papier $cierny
» Sciernica listkowa
< Dysk do wykanczania Dysk Scotch-Brite™ Szczotka listkowa Dysk do wykanczania Arkusz reczny
> powierzchni Production Clean & Scotch-Brite™ do powierzchni Scotch- Scotch-Brite™
) Scotch-Brite™ Finish Hookit™ ciecia i polerowania Brite™ Roloc™ 7447 Pro
w SC-DH AMED PR-HA AVFN PF-ZS/R AMED SC-DR AMED
<
N

Kliknij produkt, aby dowiedzie¢ sie wiecej

Pytania pomocnicze



Zastosowania wtéknin
Gratowanie Sl [ e e anl Delikatnie szlifowanie
powierzchni i ujednolicanie

Zewnetrzne spawy

Zewnetrzne spawy TIG - Wewnetrzne spawy TIG - Wewnetrzne spawy TIG -
TIG — metale twarde metale migkkie metale twarde metale migkkie

DELIKATNE SZLIFOWANIE — ZEWNETRZNE
SPAWY TIG — METALE TWARDE

CZEGO SZUKAC
NA STOLE
= WARSZTATOWYM
E Szlifierka katowa Szlifierka ta§mowa Mata szlifierka
Er » Dysk fibrowy
o V v v v
z » Tarcza lamelkowa
Stal weglowa Stal nierdzewna Stal weglowa Stal nierdzewna » Pasy nasypowe
Dysk do wykanczania, Dysk sprasowany Wytrzymaty, Dysk do wykanczania, Dysk sprasowany
< delikatnego szlifowania Scotch-Brite™ Pro elastyczny pas do delikatnego szlifowania Scotch-Brite™
> i ujednolicania do gratowania i prac szlifierki tasmowej i ujednolicania Roloc™ Pro do
EJ) powierzchni Scotch- wykonczeniowych, Scotch-Brite™ powierzchni Scotch- gratowania i prac
e Brite™ GB-DH DP-UD 6C MED+ DF-BL ACRS Brite™ Roloc™ GB-DR wykonczeniowych,
3;' SD ACRS SDACRS DP-UR, 6C MED+
N

Kliknij produkt, aby dowiedzie¢ sie wiecej

Pytania pomocnicze



Zastosowania wtéknin
Gratowanie Czyszczenle.| przygc?towanle .W.ykanc.z anie Delikatnie szlifowanie
powierzchni i ujednolicanie
Zewnetrzne spawy Zewnetrzne spawy Wewnetrzne spawy TIG - Wewnetrzne spawy TIG -
TIG — metale twarde TIG - metale migkkie metale twarde metale migkkie

DELIKATNE SZLIFOWANIE — ZEWNETRZNE
SPAWY TIG — METALE MIEKKIE o )

CZEGO SZUKAC
NA STOLE
WARSZTATOWYM

Szlifierka katowa Szlifierka tasmowa Mata szlifierka

» Dyski fibrowe

» Tarcze lamelkowe

NARZEDZIE

» Nasypowe pasy
$cierne

ZALECENIA

Dysk do wykanczania,
delikatnego szlifowania
i ujednolicania
powierzchni
Scotch-Brite™ GB-

DH HD ACRS

Wytrzymaty,
elastyczny pas

do szlifierki tasmowej
Scotch-Brite™

DF-BL AMED

Kliknij produkt, aby dowiedzie¢ sie wiecej

Dysk do wykanczania,
delikatnego szlifowania
i ujednolicania
powierzchni Scotch-
Brite™ Roloc™

GB-DR HD ACRS

Pytania pomocnicze



Gratowanie Czyszczenle.| przygc?towanle .W.ykar'\c.z anie Delikatnie szlifowanie
powierzchni i ujednolicanie
Zewnetrzne spawy Zewnetrzne spawy TIG - Wewnetrzne spawy TIG - Wewnetrzne spawy TIG -
TIG — metale twarde metale migkkie metale twarde metale migkkie
- DOBRA
RADA:

CZEGO SZUKAC
NA STOLE
= . . ) WARSZTATOWYM
E Mata szlifierka Szlifierka tasmowa
g » Mate dyski
< nasypowe
» Nasypowe pasy
$cierne
< Dysk sprasowany Wytrzymaty, elastyczny
= Scotch-Brite™ Roloc™ pas do szlifierki
LLi Pro do gratowania i prac taS§mowej Scotch-Brite™
S wykonczeniowych DF-BL ACRS
=  DP-URBCCRS+
N

Kliknij produkt, aby dowiedzie¢ sie wiecej

Pytania pomocnicze



Zastosowania wiéknin

Czyszczenie i przygotowanie Wykanczanie
powierzchni i ujednolicanie

Gratowanie Delikatnie szlifowanie

Zewnetrzne spawy Zewnetrzne spawy TIG - Wewnetrzne spawy TIG - Wewnetrzne spawy TIG -
TIG — metale twarde metale migkkie metale twarde metale migkkie
DOBRA
e RADA: -C)-

CZEGO SZUKAC
NA STOLE
= WARSZTATOWYM
E Mata szlifierka Szlifierka tasmowa
E" » Mate dyski
< nasypowe
» Nasypowe pasy
$cierne
< Dysk sprasowany Wytrzymaty, elastyczny
= Scotch-Brite™ Roloc™ pas do szlifierki
t”) Pro do gratowania i prac tas§mowej Scotch-Brite™
e wykonczeniowych DF-BL AMED
=  DP-URBCCRS+
N

Kliknij produkt, aby dowiedzie¢ sie wiecej

Pytania pomocnicze



sprzedazowe

Konkurencja posrednia -
na co zwréci¢ uwage

DYSK SPRASOWANY SCOTCH-BRITE
PRO DO GRATOWANIA 1 PRAC
WYKONCGZENIOWYCH — DP-UD

DOBRA RADA:
DLACZEGO SA LEPSZE OD TARCZ LAMELKOWYCH?

» Lepsze dopasowanie — tatwiejsza
obstuga i eliminacja wibracji

» Nie wyztobi powierzchni —
zapewnia redukcje liczby

wymaganych przerébek
i automatyzacje pracy

» Gratowanie zapewnia bardziej
jednolitg powierzchnie, poniewaz

» Pozostawia lepsze wykonczenie — krawedzie sg zaokraglone

eliminuje potrzebe

przeprowadzania dodatkowych

etapdw, skracajgc czas produkgji

Nasz dysk sprasowany Scotch-Brite™ PRO do gratowania i prac
wykonczeniowych to nowa konstrukcja zaprojektowana w celu
utatwienia i usprawnienia réznych zastosowan w obrébce metali

dla profesjonalistow z branzy. Zwykle materiaty scierne wyrézniaja

sie w jednym obszarze: gratowanie, wykanczanie lub ujednolicanie.

Ten wielofunkcyjny dysk jest wyjatkowy, poniewaz zostat zaprojektowany
tak, aby wykonywacé wszystkie trzy czynnosci.

»

»

Produkcja przy wykorzystaniu »
sprasowania zwieksza trwatosé

i wytrzymato$¢ materiatu
$ciernego, wydtuzajac jego »
zywotnos$é

Precyzyjnie Ksztattowane N
Ziarno 3M zostato

zaprojektowane z mysla

o szybkim i ostrym cieciu,
umozliwiajgcym sprawniejsze
gratowanie

Otwarty nasyp pozwala na
ucieczke pytu i zanieczyszczen,
minimalizujgc zaszlichcanie

Idealny do usuwania sredniej
i duzej ilo$ci materiatu

Wielofunkcyjna tarcza stanowi
ekonomiczng alternatywe dla
tarcz lamelkowych i dyskéw
nasypowych

INFORMACJE DOTYCZAGE PROCESU ZAMAWIANIA PRODUKTU >

Pytania pomocnicze



Zastosowania wiéknin Procesy obrébki metali IEBs [0 Konkurencja posrednia -
sprzedazowe na co zwréci¢ uwage

SCIERNICA SPRASOWANA SCOTCH-
BRITE PRO DO GRATOWANIA | PRAC
WYKONGZENIOWYCH DP-UW

Sciernica sprasowana Scotch-Brite™ PRO do gratowania i prac
wykonczeniowych to nowa konstrukcja zaprojektowana w celu utatwienia
i usprawnienia réznych zastosowan w obrébce metali dla profesjonalistow
z branzy. Zwykle materiaty scierne wyrézniajg sie w jednym obszarze:
gratowanie, wykanczanie lub ujednolicanie. Nasza wielofunkcyjna $ciernica

d Bezpifaczniej:sze w uzyciu — » Lepsza kpntrola podczas Ob."éblfi jest wyjatkowa, poniewaz zostata zaprojektowana tak, aby wykonywacé
bez niebezpiecznych, luznych krawedzi - brak efektu rozginania wszystkie trzy czynnosci.

drutéow! drutow

DOBRA RADA:
DLACZEGO SA LEPSZE OD SZCZOTEK DRUCIANYCH?

» Gratowanie zapewnia bardziej
jednolitg powierzchnie, poniewaz
krawedzie sg zaokraglone

»

»

»

Produkcja przy wykorzystaniu »
sprasowania zwieksza trwato$é

i wytrzymato$¢ materiatu
$ciernego, wydtuzajac jego
zywotnosé

Precyzyjnie Ksztattowane »
Ziarno 3M zostato
zaprojektowane z mysla

o szybkim i wydajnym
szlifowaniu, umozliwiajgcym
sprawniejsze gratowanie

»

Konstrukcja wtdkniny
pozwala na ucieczke

pytu i zanieczyszczen,
minimalizujgc zaszlichcanie

Mozliwo$¢ dopasowania
sprawia, ze materiat $cierny
styka sie z cze$ciami

o ztozonym ksztatcie podczas
zautomatyzowanej obrébki

Idealne do gratowania od
umiarkowanego do ciezkiego

Wielofunkcyjna $ciernica
stanowi ekonomiczna
alternatywe dla sciernic oraz
tarcz lamelkowych i dyskow
nasypowych

INFORMACJE DOTYCZAGE PROCESU ZAMAWIANIA PRODUKTU >

Pytania pomocnicze



Zastosowania wiéknin Procesy obrébki metali IEBs [0 Konkurencja posrednia -
sprzedazowe na co zwréci¢ uwage

SCIERNICA SPRASOWANA SCOTCH-BRITE"
ROLOC, PRO DO GRATOWANIA | PRAC
WYKONCZENIOWYCH DP-UR

Sciernica sprasowana Scotch-Brite™ Roloc™ PRO do gratowania i prac
DOBRA RADA: wykonczeniowych to nowa konstrukcja zaprojektowana w celu utatwienia
i usprawnienia réznych zastosowan w obrébce metali dla profesjonalistow
z branzy. Zwykle materiaty Scierne wyrézniajg sie w jednym obszarze:
gratowanie, wykanczanie lub ujednolicanie. Wielofunkcyjna $ciernica

» Nie wyztobi powierzchni — » Lepsze dopasowanie — tatwiejsza jest wyjatkowa, poniewaz zostata zaprojektowana tak, aby wykonywaé
zapewnia redukcje liczby obstuga i eliminacja wibracji wszystkie trzy czynnosci.

DLACZEGO SA LEPSZE OD MALYCH DYSKOW NASYPOWYCH?

wymaganych przerébek i
automatyzacje pracy

» Gratowanie zapewnia bardziej

) : . jednolitg powierzchnie, poniewaz »  Produkcja przy wykorzystaniu ~ » Idealne do gratowania od

Plc?zc?stqwm uepsée wykoriczenie — krawedzie sg zaokraglone sprasowania zwigksza trwato$é umiarkowanego do ciezkiego

eliminuje potrzebe i wyt ato$é materiat

przeprowadzania dodatkowych Is’:i,;lrrrwzeyn; - d’rTia' r(l:-eu -

etapéw, skracajagc czas produkgcji . e 13 1e9
zywotnosé

» Mocowanie Roloc™
przyspiesza i utatwia
potaczenie z elektronarzedziem

»  Konstrukcja wtdkniny
pozwala na ucieczke
pytu i zanieczyszczen,
minimalizujgc zaszlichcanie

»  Wielofunkcyjna $ciernica
stanowi ekonomiczna
alternatywe dla sciernic oraz
tarcz lamelkowych i dyskéw
nasypowych

INFORMACJE DOTYCZAGE PROCESU ZAMAWIANIA PRODUKTU >

Pytania pomocnicze



Zastosowania wiéknin Procesy obrébki metali IEBs [0 Konkurencja posrednia -
sprzedazowe na co zwréci¢ uwage

ARKUSZ RECZNY SCOTCH-BRITE ™ HEAVY
DUTY 7440

DOBRA RADA: sprawia, ze jest to najbardziej agresywny i najtrwalszy z naszych padéw
recznych. Supermocne arkusze szybko i tatwo tng zanieczyszczenia
i tlenki, usuwajgc powtoki kleju podczas intensywnego czyszczenia,

DLACZEGO SA LEPSZE OD WELNY STALOWEJ | PAPIERU SCIERNEGO?

» Bardziej jednolite dziatanie » Zwieksza komfort uzytkownika, gratowania i prac wykonczeniowych.
zapewnia powtarzalne wyniki za zmniejszajac ryzyko obtarcia
kazdym razem skoéry oraz obrazen powstatych »  Agresywny i wytrzymaty »  Szlifuje szybko, usuwajgc
. przez odtamki arkusz do intensywnego powtoki i korozje podczas
? Lepsz‘e dopasqwanle L. czyszczenia, gratowania i prac wymagajgcego czyszczenia
Biiie qotarme 2o [oare wykonczeniowych i prac wykonczeniowych
wymagajacych obszaréw
»  Arkusz Scotch-Brite™ o » Dziata podobnie do wetny
wysokiej gestosci jest bardzo stalowej o gradac;ji 4, bez
agresywny, co umozliwia strzepienia, rdzewienia lub
szybkie usuwanie materiatu odpryskiwania
»  Trwata konstrukcja »  Moze byé uzywany recznie,
wytrzymuje ekstremalnie z blokiem recznym lub jako
intensywne uzytkowanie szczotka na satyniarce

na najtrudniejszych
powierzchniach

INFORMACJE DOTYCZAGE PROCESU ZAMAWIANIA PRODUKTU >

Pytania pomocnicze



Zastosowania wiéknin Procesy obrébki metali IEBs [0 Konkurencja posrednia -
sprzedazowe na co zwréci¢ uwage

WYTRZYMALY PAS ELASTYCZNY
SCOTCH-BRITE " DF-BL

DOBRA RADA: z naszej oferty paséw do wykanczania powierzchni Scotch-Brite

DLACZEGO SA LEPSZE OD NASYPOWYCH PASOW $CIERNYCH? i jest zaprojektowany z myslg o trudnych zastosowaniach, takich
jak gratowanie, ujednolicanie i wykanczanie réznych metalowych

powierzchni. Wzmocnione podtoze o niskiej rozciggliwosci i bardzo

» Zapewnia bardziej jednolite » Zapewnia lepsze wykonczenie i A . ]
. ROt . . . wytrzymata krawedz zapewniajg agresywne szlifowanie.
rezultaty, redukujgc réznice powierzchni, co poprawia
migdzy wykorficzonymi czesciami wyglad czesci »  Wytrzymaty pas witékninowy »  Uzyskaj kontrole nad procesem,
» Nie wyztobi powierzchni, co do skutecznego gratowania aby wyeliminowac ztobienie
zmniejszy ilo§¢ odrzuconych podczas ujednolicania i pozostawi¢ wolne od gratu
produktow i zautomatyzuje prace i czyszczenia wykonczenie
» Odporny na obcigzenia, » Najbardziej elastyczny pas
dziata dobrze na szlifierkach z serii paséw Scotch-Brite™
tasmowych z matymi kotami do wykanczania powierzchni
kontaktowymi

»  Niska rozciggliwos¢ podktadu
zapewnia trwatosé i jednolite
wykanczanie

INFORMACJE DOTYCZACE PROCESU ZAMAWIANIA PRODUKTU B>

Pytania pomocnicze



Zastosowania wtéknin Procesy obrébki metali

Typowe pytania

sprzedazowe na co zwréci¢ uwage

ARKUSZ RECZNY SCOTCH-BRITE™

7447 PRO

DOBRA RADA:

DLACZEGO SA LEPSZE OD WELNY STALOWEJ | PAPIERU SCIERNEGO?

» Bardziej jednolite dziatanie zapewnia » Zwieksza komfort uzytkownika,
powtarzalne wyniki za kazdym zmniejszajac ryzyko obtarcia skory
razem oraz obrazen powstatych przez

odtamki

» Lepsze dopasowanie utatwia
dotarcie do bardziej wymagajacych
obszaréw

Uzyj arkusza recznego Scotch Brite™ 7447 PRO do szerokiej gamy materiatow
i zadan. taczy elastycznosé, skuteczne szlifowanie i precyzyjna kontrole,

co zapewnia spojne, gtadkie wykonczenie. Nasz arkusz sktada sie ze $cisle
utozonych ziaren sciernych na bazie tlenku glinu i jest zaprojektowany w taki
sposoéb, aby zapewni¢ gtadka, wykornczong powierzchnie drewna, metalu,
tworzyw sztucznych, ceramiki, porcelany, szkta, gumy i kompozytow.

Arkusz jest wyjatkowym produktem stuzgcym do uszlachetniania powierzchni

i zawiera nylonowe wtékna zmieszane z materiatami $ciernymi. Ta przetomowa
technologia powlekania widkien sprawia, ze produkty scierne Scotch Brite

PRO zapewniajg wyzszg szybkos¢ szlifowania i bardziej jednolite rysy w
poréwnaniu do konkurencyjnych produktéw sciernych z wtékniny. Wykorzystanie
ich redukuje czas potrzebny na wykonanie zadania i prace wymagang

do wykonczenia czesci.

»  Doskonata alternatywa dla wetny »  Arkusz jest odporny na rozrywanie,
stalowej, szczotek drucianych, odpryskiwanie, strzepienie,
papieru $ciernego i innych zaszlichcanie i nigdy nie rdzewieje,
produktéw widkninowych do zapewniajgc dtugg zywotnosé

czyszezenialllRhailizedi »  Mozna go sktadaé, uktadac¢ w stosy

lub zwija¢ w celu skutecznego
czyszczenia lub wykanczania

na ptaskich, nieregularnych lub
profilowanych powierzchniach

»  Z ziarnem $ciernym na bazie tlenku
glinu o bardzo drobnej gradacji
mozna wykonywac takie procesy
jak czyszczenie, wykonczenie,
szlifowanie, usuwanie wtracen
i szlifowanie miedzyoperacyjne.

INFORMACJE DOTYCZAGE PROCESU ZAMAWIANIA PRODUKTU >

Pytania pomocnicze

Konkurencja posrednia -



Zastosowania wiéknin Procesy obrébki metali IEBs [0 Konkurencja posrednia -
sprzedazowe na co zwréci¢ uwage

PAS SCOTCH-BRITE™
DO WYKANCZANIA POWIERZCHNI SC-BS

Pas Scotch-Brite™ do wykarnczania powierzchni SC jest trwaty

i zaprojektowany do wykonywania precyzyjnych prac, takich jak
ujednolicanie powierzchni, zaokraglanie naroznikéw, czyszczenie,
wykanczanie konturéw, gratowanie, gratowanie krawedzi, doktadne

i ptaskie wykonczenia, wykonczanie stali nierdzewnej i do uzyskiwania
jednolitych szczotkowanych wykonczen na réznych metalach.

DOBRA RADA:
DLACZEGO SA LEPSZE OD NASYPOWYCH PASOW SCIERNYCH?

» Zapewnia lepsze wykonczenie
powierzchni, co poprawia

» Zapewnia bardziej jednolite

rezultaty, redukujgc réznice

miedzy wykonczonymi czes$ciami

» Nie wyztobi powierzchni, co
zmniejszy ilo§¢ odrzuconych

produktow i zautomatyzuje prace

wyglad czesci

»

»

»

Szeroki wybér mocnych »
paséw widékninowych do
intensywnego gratowania i prac
wykonczeniowych

Do uzytku z urzgdzeniami
stacjonarnymi i recznymi »

Wzmocniony podktad

i wtékninowy materiat
zapewniajg duzg

elastycznosé obrébki przy
pracy nad detalami, konturami
i krawedziami

Redukcja zaszlichcania

i nagrzewania umozliwia
dtuzszg prace i wiekszg
spoéjnosé wykanczanych
powierzchni

Agresywne szlifowanie bez
ztobienia pozwala usungé
niedoskonatosci powierzchni,
rysy powstate w wyniku
szlifowania, zendry i inne §lady

INFORMACJE DOTYCZAGE PROCESU ZAMAWIANIA PRODUKTU >

Pytania pomocnicze



Zastosowania wiéknin Procesy obrébki metali IEBs [0 Konkurencja posrednia -
sprzedazowe na co zwréci¢ uwage

DYSK SZGZOTKOWY
SCOTCH-BRITE " BD-ZB

Dysk szczotkowy Scotch-Brite™ zawiera ceramiczne ziarno $cierne

DOBRA RADA: i formowane, elastyczne wasy szczotki, ktére zapewniajg wiekszy
i kontakt z powierzchnig niz szczotki druciane i zachowujg wtasciwosci
DLACZEGO SA LEPSZE OD DRUCIANYCH SCIERNIC GARNKOWYCH? $cierne przez caty okres eksploatacji. Nasze dyski szczotkowe usuwaja
farby, przebarwienia, kleje, przypalenia spawalnicze, rdze, grube tlenki
» Bezpieczniejsze w uzyciu — bez » Bardziej agresywny proces i zanieczyszczenia powierzchni na duzych obszarach.
luznych drutéw! zapewnia szybsze i bardziej
» Lepsze dopasowanie — tatwiejsze skuteczne czyszczenie »  Ceramiczne ziarno $cierne »  Odstepy migdzy wasami _
uzytkowanie i redukcja wibracji 3_M”j zapewnia agresywne szczotki sg idealne do usuwania
oraz lepszy dostep do trudno cigcie i jednolita jakos¢ ‘ powtok i innych substancii,
dostepnych obszaréw wykonczenia w catym okresie ktére tatwo zapychajg tarcze

aKsploaiaeiireay » Nie zawiera wtoséw

»  Elastyczne wasy szczotki drucianych, co zwigksza
wymagajg mniejszego bezpieczenstwo
nacisku niz szczotki druciane
i dostosowujg sie do
konturéw, nawet w przypadku
skomplikowanych czesci

INFORMACJE DOTYCZAGE PROCESU ZAMAWIANIA PRODUKTU >

Pytania pomocnicze



Zastosowania wiéknin Procesy obrébki metali IEBs [0 Konkurencja posrednia -
sprzedazowe na co zwréci¢ uwage

DYSK SZCZOTKOWY SCOTCH-BRITE™
ROLOC " RD-ZB

DOBRA RADA: aby skutecznie usuwaé rdze i powtoki oraz czyscié, zrywaé, gratowag,
ujednolicaé, wykanczacé i polerowa¢ bez uszkadzania podtoza. Wasy
szczotki pozostajg na swoim miejscu i nadajg sie do stali, aluminium oraz

' o e : . wielu innych metali, jedli szczotki sg stosowane do konserwacji pojazdéw
» Lepsze dopasowanie — tatwiejsze » Dopasowuje sie do powierzchni i przebudowy silnika.

uzytkowanie i redukcja wibracji — nie usunie zbyt duzej ilosci
oraz lepszy dostep do trudno metalu ani nie zmieni ksztattu » Opatentowana technologia »  Odstepy miedzy wasami
dostepnych obszaréw czesci ceramicznego ziarna $ciernego szczotki sg idealne do usuwania
» Mozliwos$¢ sterowania — pozwala 3M zapewnia wysoka jakosé powtok i innych substancji,
zmniejszy¢ liczbe odrzuconych wykonczenia ktoére tatwo zaszlichcajg tarcze
produktéw i automatyzuje prace »  Wygodny system mocowania
Roloc™ umozliwia szybka
i tatwa wymiane dyskéw

DLACZEGO SA LEPSZE OD MALYCH DYSKOW NASYPOWYCH?

INFORMACJE DOTYCZAGE PROCESU ZAMAWIANIA PRODUKTU >

Pytania pomocnicze



sprzedazowe

Konkurencja posrednia -
na co zwréci¢ uwage

DYSK SZGZOTKOWY

SCOTCH-BRITE " BB-ZS

DOBRA RADA:

DLACZEGO SA LEPSZE OD DRUCIANYCH SCIERNIC GARNKOWYCH?

» Bardziej agresywny proces
zapewnia szybsze i bardziej
skuteczne czyszczenie

» Bezpieczniejsze w uzyciu — bez
luznych drutow!

» Lepsze dopasowanie — tatwiejsze
uzytkowanie i redukcja wibracji
oraz lepszy dostep do trudno
dostepnych obszaréow

Dysk szczotkowy Scotch-Brite™ zawiera opatentowane, ceramiczne
ziarno scierne 3M™ i formowane, elastyczne wasy szczotki, ktére
zapewniajg wigkszy kontakt z powierzchnig niz szczotki druciane

i zachowuje wtasciwosci écierne przez caty okres eksploatacji. Nasz
szybko dziatajgcy dysk usuwa farby, przebarwienia, kleje, przypalenia
spawalnicze, rdze, grube tlenki i zanieczyszczenia powierzchni na duzych
obszarach.

»

»

Formowany, wypetniony »
materiatem $ciernym was

szczotki zrywa, gratuje,

ujednolica, wykancza, poleruje,
czysci i usuwa powtoki bardziej
efektywnie i przy mniejszym
nacisku niz szczotki druciane N

Opatentowane, ceramiczne

ziarno écierne 3M™ zapewnia
agresywne ciecie i jednolite
wykonczenie w catym okresie N
eksploatacji tarczy

Elastyczne wasy szczotki
wymagajg mniejszego
nacisku niz szczotki druciane

i dostosowuja sie do
konturéw, nawet w przypadku
skomplikowanych czesci

Odstepy miedzy wasami
szczotki sg idealne do usuwania
powtok i innych substancji,
ktore tatwo zapychajg tarcze

Nie zawierajg wtoséw
drucianych, co zwigksza
bezpieczenstwo

INFORMACJE DOTYCZAGE PROCESU ZAMAWIANIA PRODUKTU >

Pytania pomocnicze



sprzedazowe

DYSK SCIERNY SCOTCH-BRITE"
GLEAN AND STRIP XT PRO X0-DB

Konkurencja posrednia -
na co zwréci¢ uwage

DOBRA RADA:
DLACZEGO SA LEPSZE OD PRODUKTOW DRUCIANYCH?

» Bezpieczniejsze w uzyciu — bez
luznych drutow!

» Bardziej agresywny proces
zapewnia szybsze i bardziej
skuteczne czyszczenie

» Gdy jedna warstwa zuzywa sie,
natychmiast powstaje nowa
warstwa materiatu $ciernego,
zapewniajgc jednolite dziatanie

Krazek $cierny Scotch-Brite™ Clean and Strip XT Pro jest wykonany z
nylonowych, otwartych wtdkien pokrytych srodkiem $ciernym na bazie
weglika krzemu. Nasze krazki écierne skutecznie usuwaja rdze, farbe,
zgorzeling, powtoki i kleje bez naruszania obrabianej powierzchni.

»

»

Wiékno o wysokiej »
wytrzymatosci jest odporne na
rozrywanie i dobrze sprawdza

sie na krawedziach

Dobrze dopasowuje si¢ do »
powierzchni, zapewniajgc
lepszy kontakt z obrabianym
elementem i szybsze
oczyszczanie

»

Weglik krzemu zapewnia
agresywng obrébke

i pozostawia gtadkie
wykonczenie

Odpornosé na zaszlichcanie
zapewnia jednolite szlifowanie
Duza predkosé, niskie wibracje
i mata ilos¢ iskier

INFORMACJE DOTYCZAGE PROCESU ZAMAWIANIA PRODUKTU >

Pytania pomocnicze



Zastosowania wiéknin Procesy obrébki metali IEBs [0 Konkurencja posrednia -
sprzedazowe na co zwréci¢ uwage

DYSK SCIERNY SCOTCH-BRITE" CLEAN
AND STRIP XT PRO X0-ZS

DOBRA RADA: ze $rodka $ciernego na bazie weglika krzemu rozmieszczonego w sieci
nylonowych, otwartych witékien. Skutecznie usuwa rdze, farbe, zgorzeline,
powtoki i kleje bez naruszania obrabianej powierzchni. Wtékniny o
wysokiej wytrzymatosci dobrze sie dopasowuja, sg odporne na zrywanie

DLACZEGO SA LEPSZE OD PRODUKTOW DRUCIANYCH?

» Bezpieczniejsze w uzyciu - » Gdy jedna warstwa guiywa sie, i zaszlichcanie oraz doskonale nadajg sie do obrébki krawedzi.
bez luznych drutéw! natychmiast powstaje nowa . » . .
e Y or warstwa materiatu éciernego, »  Szybko usuwaja rsze, - » Odporn:ass: na zgszllchcame .
alie bl e eSbYW YE o(;:e.s. zapewniajac jednolite dziatanie farbe,.zgorzel-me i powtoki zapewnia jednolite szlifowanie
AR er a7 ke 1S e L] z powierzchni metalowych > Dus dkosé. niskie wibraci
skuteczne czyszczenie UZa predkosCUiSEIS il

»  Wibkno o wysokiej i mata ilos¢ iskier
wytrzymatosci jest odporne na
rozrywanie i dobrze sprawdza
sie w pracy na krawedziach

»  System mocowania Roloc™
utatwia wymiane dyskéw

»  Wymaga uzycia dedykowanej
podktadki mocujacej Roloc™
(sprzedawana osobno)

» Dobrze dopasowuje sie do
powierzchni, zapewniajac
lepszy kontakt z obrabianym
elementem i szybsze
oczyszczanie

»  Weglik krzemu zapewnia
agresywng obrébke
i pozostawia gtadkie
wykonczenie

INFORMACJE DOTYCZAGE PROCESU ZAMAWIANIA PRODUKTU >

Pytania pomocnicze



sprzedazowe

Konkurencja posrednia -
na co zwréci¢ uwage

DYSK DO WYKANCZANIA POWIERZCHNI

SCOTCH-BRITE " SC-DH

DOBRA RADA:
DLACZEGO SA LEPSZE OD NASYPOWYCH DYSKOW SCIERNYCH?

» Zapewnia lepsze wykonczenie
powierzchni, co poprawia
wyglad czesci

» Zapewnia bardziej jednolite
rezultaty, redukujgc réznice
miedzy wykonczonymi czesciami

» Nie wyztobi powierzchni, co
zmniejszy ilo$¢ odrzuconych
produktow i zautomatyzuje prace

Dysk do wykanczania powierzchni Scotch-Brite™ jest dostepny w wielu
réznych gradacjach i rozmiarach oraz idealnie sprawdza sie podczas
pierwszego etapu procesu czyszczenia, ujednolicania, gratowania i prac
wykonczeniowych. Trwata konstrukcja z wtékniny dobrze dopasowuje
sie do nieregularnych lub profilowanych powierzchni bez podcinania

i uszkadzania materiatu podstawowego.

» Réznorodnosé gradacji
i rozmiaréw materiatéw
$ciernych umozliwia
czyszczenie, wykanczanie,
ujednolicanie i delikatne
gratowanie

»  Materiat widkninowy nie
nagrzewa sie zbyt mocno
i jest odporny na zaszlichcanie,
co zapewnia dtuzszy czas
eksploataciji

»

»

Dobre dopasowanie tarcz nie
powoduje ztobienia, podcinania
ani uszkodzenia obrabianej
powierzchni

Nadaje sie do metalu,
kompozytow, tworzyw
sztucznych i innych materiatéw

System mocowania na rzep
umozliwia szybkg wymiane
dysku w wieloetapowych
procesach wykanczania

INFORMACJE DOTYCZAGE PROCESU ZAMAWIANIA PRODUKTU >

Pytania pomocnicze



Zastosowania wiéknin Procesy obrébki metali IEBs [0 Konkurencja posrednia -
sprzedazowe na co zwréci¢ uwage

DYSK DO WYKANCZANIA POWIERZCHNI
SCOTCH-BRITE " ROLOC " SC-DR

Dysk do wykanczania powierzchni Scotch-Brite™ Roloc™ tgczy trwaty,
DOBRA RADA: wiékninowy dysk z wydajnym systemem szybkiej wymiany 3M™ Roloc™,
zapewniajgc skuteczne czyszczenie, wykanczanie, ujednolicanie

i gratowanie. Nasza konstrukcja z wtékniny dobrze dopasowuje sie do
powierzchni, co pomaga zachowaé nieregularny lub profilowany ksztatt,

DLACZEGO SA LEPSZE OD NASYPOWYCH DYSKOW SCIERNYCH?

rezultaty, redukujgc réznice powierzchni, co poprawia
migdzy wykoriczonymi czesciami wyglad czesci »  Wytrzymaty dysk widkninowy »  Konstrukcja otwartej
» Nie wyztobi powierzchni, co agresywhnie gratuje i wykancza. wiékniny, ktéra jest odporna

na zaszlichcanie, umozliwia
uzyskanie jednolitego
wykonczenia

zmniejszy ilo$¢ odrzuconych
produktow i zautomatyzuje prace

» Dopasowujacy sie, widkninowy
dysk z mocowaniem 3M™
Roloc™ umozliwia agresywne
szlifowanie »  Wygodny system mocowania

3M™ Roloc™ zapewnia szybka
i tatwag wymiane dyskéw w
wieloetapowych procesach
wykonczeniowych

INFORMACJE DOTYCZAGE PROCESU ZAMAWIANIA PRODUKTU >

Pytania pomocnicze



Zastosowania wiéknin Procesy obrébki metali IEBs [0 Konkurencja posrednia -
sprzedazowe na co zwréci¢ uwage

MONTOWANA NA TRZPIENIU SZCZOTKA
LISTKOWA SCOTCH-BRITE " PF-ZS

Uzyj montowanej na trzpieniu szczotki listkowej Scotch-Brite™, aby

DOBRA RADA: uzyskaé jednolite wykorczenie réznych metalowych elementéw
i bez pozostawiania prazkéw. Drobne, matowe rysy stworzone po
DLACZEGO SA LEPSZE OD SCIERNIC LISTKOWYCH/COMBI? zastosowaniu montowanych na trzpieniu szczotek listkowych zapewniajg

gtadsze wykonczenie w poréwnaniu ze $ciernicg typu "combi".

» Zapewnia gtadsze, bardziej » Mniej agresywne, co zmniejsza N
jednolite wykonczenie, co prawdopodobienstwo 2 Drobne,. matowe rysy »  Zapewnij je-dnorodn-e
zmniejsza réznice miedzy odrzuconych produktéw zapewniajg gtadsze wykonczenie obrabianych
cze$ciami i automatyzuje prace wykonczenie w poréwnaniu elementéw bez prazkéw

» Lepsze dopasowanie zapewnia do $ciernicy combi »  Odpowiednie do delikatnego

dostep do réznych powierzchni »  Zaprojektowane do gratowania

i wiekszy komfort operatora wykorzystania z kazdym
rodzajem metalu

INFORMACJE DOTYCZAGE PROCESU ZAMAWIANIA PRODUKTU >

Pytania pomocnicze



Zastosowania wiéknin Procesy obrébki metali IEBs [0 Konkurencja posrednia -
sprzedazowe na co zwréci¢ uwage

DYSK SCOTCH-BRITE " HOOKIT
PRODUCTION CLEAN AND FINISH PR-HA

DOBRA RADA: Dysk Scotch-Brite™ Hookit™ Production Clean and Finish
_Q_ wykorzystuje ziarno $cierne na bazie tlenku glinu, ktére jest

DLACZEGO SA LEPSZE OD NASYPOWYCH SCIERNYCH DYSKOW popularne wséréd profesjonalistéw ze wzgledu na wysokie tempo
PAPIEROWYCH? szlifowania i dtugi okres eksploatacji. Nasze dyski to wyjatkowe
produkty do wykanczania powierzchni, ktére zawierajg materiaty

» Bardziej jednolite » Lepsze dopasowanie $cierne wbudowane we witékna nylonowe.
wykonczenie redukuje réznice zapewnia tatwos¢
e G zastp§ow§p|a w przypadku » Woysokie tempo szlifowania » Zapewnia odpowiednie
» Zapewnia bardziej czgscl o rozporodnych zapewnia gtadkie wykonczenie podktadu
ujednolicone wykonczenie powisrzchniach wykonczenie, ujednolicanie, lakierniczego, metalu
polerowanie, przygotowanie i twardych powierzchni

przed naktadaniem farby
i matowanie wielu réznych
powierzchni

»  Tréjwymiarowa struktura
witdkniny zapewnia
trwatos$¢ produktu i jednolite
» System szybkiej wymiany wykonczenie
i usuwania 3M™ Hookit™
umozliwia szybka
wymiane dysku podczas
wieloetapowych proceséw
wykanczania

» Odporno$é na wysokie
temperatury i zaszlichcanie
pozwala na dtuzszg prace
i jednolite ciecie przez caty
okres uzytkowania dysku

INFORMACJE DOTYCZAGE PROCESU ZAMAWIANIA PRODUKTU >

Pytania pomocnicze



sprzedazowe

Konkurencja posrednia -

na co zwréci¢ uwage

DYSK SCOTCH-BRITE " HOOKIT

D0 CZYSZCGZENIA | PRAC

WYKONGZENIOWYCH CF-HA

DLACZEGO SA LEPSZE OD NASYPOWYCH SCIERNYCH DYSKOW
PAPIEROWYCH?

DOBRA RADA: .Q.

» Bardziej jednolite
wykonczenie redukuje réznice
miedzy cze$ciami

» Lepsze dopasowanie
zapewnia tatwos¢
zastosowania w przypadku
czesci o réznorodnych
powierzchniach

» Zapewnia bardziej
ujednolicone wykornczenie

Dysk Scotch-Brite™ Hookit™ do czyszczenia i prac
wykonczeniowych to wytrzymaty dysk do wykonczen, ktéry
zapewnia skuteczne delikatne i umiarkowanie czyszczenie,
ujednolicanie rys, gratowanie i tworzenie satynowych wykonczen
na powierzchniach wykonanych z aluminium, stali nierdzewnej

i innych metali, a takze nadaje sie do stosowania na tworzywach
sztucznych, drewnie i kompozytach z wtéknem szklanym.

» Bardzo drobna gradacja »
jest skuteczna w przypadku
delikatnego i umiarkowanego
czyszczenia, satynowego
wykonczenia, ujednolicania
i gratowania

Tréjwymiarowa struktura
witdkniny zapewnia trwatos$é
produktu i jednolite
wykonczenie

»  System szybkiej wymiany
3M™ Hookit™ zapewnia
szybkie i tatwe montowanie
i wyjmowanie dyskéw

» Mozliwos$¢é dopasowania
do powierzchni utatwia
uzyskanie dostepu do
trudno dostepnych
i wyprofilowanych obszaréw

INFORMACJE DOTYCZAGE PROCESU ZAMAWIANIA PRODUKTU >

Pytania pomocnicze



Zastosowania wiéknin Procesy obrébki metali IEBs [0 Konkurencja posrednia -
sprzedazowe na co zwréci¢ uwage

DYSK SCOTCH-BRITE * DO DELIKATNEGO
SZLIFOWANIA | UJEDNOLICANIA GB-DH

Dysk Scotch-Brite™ do delikatnego szlifowania i ujednolicania

DOBRA RADA: wykorzystuje mieszanke ceramicznych ziaren sciernych, co
DLACZEGO SA LEPSZE OD NASYPOWYCH DYSKOW SCIERNYCH? pozwala uzyska¢ wysokg szybkos¢ szlifowania i umozliwia
optymalne szlifowanie oraz wyréwnywanie spoin na stali miekkiej.
» Zapewnia bardziej jednolite » Ogranicza ryzyko wyztobienia W tym przypadku dyski do delikatnego szlifowania i ujednolicania
izl i, (LU 0l s, €8 TRy sg zaprojektowane w taki sposéb, aby skutecznie ujednolicaé
miedzy wykonczonymi czesciami ilo§¢ odrzuconych wyrobow ) Kars ) dacii iomie 36 lub i3
» Zapewnia lepsze wykoﬁczenie i zautomatyzuje prace I WyKanczacC rysy o gradacjl na poziomie ub nizszym.
powierzchni, co poprawia Mozna usungé spoine w jednym . ] .
wyglad czesci etapie, pozostawiajac gtadsze »  Szlifuje i ujednolica » Trwata konstrukcja jest
wykonczenie — eliminacja potrzeby g tEAT : o &
orzeprowadzania dodatkowych za jednym podejsciem odporna.na zuzywanie sie
etapow, co skraca czas produkcji » Ceramiczne ziarno $cierne krawedzi
na bazie tlenku glinu » Materiat Scotch-Brite™
zapewnia szybkie i spdjne nie topi sie na gorgcych
ciecie przez caty okres spoinach, umozliwiajgc
eksploatacji dysku ujednolicanie bez czekania

»  Wibknina jest odporna
na zaszlichanie i ciepto

INFORMACJE DOTYCZAGE PROCESU ZAMAWIANIA PRODUKTU >

Pytania pomocnicze



Zastosowania wiéknin Procesy obrébki metali IEBs [0 Konkurencja posrednia -
sprzedazowe na co zwréci¢ uwage

DYSK SCOTCH-BRITE * DO DELIKATNEGO
SZLIFOWANIA | UJEDNOLICANIA GB-DR

Dysk Scotch-Brite™ do delikatnego szlifowania i ujednolicania

DOBRA RADA: wykorzystuje mieszanke ceramicznych ziaren $ciernych, co pozwala
uzyskac¢ wysoka szybko$c¢ szlifowania i umozliwia optymalne szlifowanie
oraz wyréwnywanie spoin na stali miekkiej. W tym przypadku dyski do

DLACZEGO SA LEPSZE OD NASYPOWYCH DYSKOW SCIERNYCH?

Zapewnia bardziej jednolite » Ograniczy ryzyko wyztobienia delikatnego szlifowania i ujednolicania sg zaprojektowane w taki sposéb,
rezultaty, redukujgc réznice miedzy powierzchni, co zmniejszy aby skutecznie ujednolicaé¢ i wykanczac rysy o gradacji na poziomie 36
wykonczonymi czesciami ilo$¢ odrzuconych wyrobow lub nizszym.
. . . i zautomatyzuje prace
Zapewnia lepsze wykonczenie
powierzchni, co poprawia Mozna usuna¢ spoing w jednym »  Szlifuje i ujednolica za jednym »  Trwata konstrukcja jest odporna
wyglad czesci etapie, pozostawiajgc gtadsze . . . -
wykoriczenie — eliminacja potrzeby podej$ciem na zuzywanie sie krawedzi
prspe el eekid e o » Ceramiczne ziarno $cierne na »  Materiat Scotch-Brite™ nie
etapéw, co skraca czas produkciji ) ) . g .
bazie tlenku glinu zapewnia topi sie na goragcych spoinach,
szybkie i spdjne ciecie przez umozliwiajgc ujednolicanie bez
caty okres eksploataciji dysku czekania

»  System mocowania
Roloc™ zapewnia szybka
i tatwa wymiane dyskéw
w wieloetapowych procesach
wykonczeniowych

INFORMACJE DOTYCZAGE PROCESU ZAMAWIANIA PRODUKTU >

Pytania pomocnicze



Zastosowania wtéknin Procesy obrébki metali Typowe pytania Konkurencja posrednia -
sprzedazowe na co zwrécié uwage

INFORMACJE NA TEMAT ZAMAWIANIA
PRODUKTU

DYSK SPRASOWANY SCOTCH-BRITE" PRO DO GRATOWANIA | PRAC WYKONCZENIOWYCH — DP-UD

Numer magazynowy SAP Opis Gradacja llos¢ szt. w opakowaniu llosé/opakowanie
7010412238 DP-UD D&F PRO 2SFN UTZ 4-1/2X7/8 IN DC SFIN Dysk sprasowany 5 5
7100081369 DP-UD D&F 6C MED+ UTZ 4-1/2 X 7/8 IN DC C MED+ Dysk sprasowany 5 5
7100109111 DP-UD D&F PRO 8C CRS+ UTZ 4-1/2X7/8IN DC C CRS+ Dysk sprasowany 5 5

SCIERNICA SPRASOWANA SCOTCH-BRITE" ROLOC™ PRO DO GRATOWANIA | PRAC WYKONCZENIOWYCH DP-UR

Numer magazynowy SAP Opis Gradacja llosé szt. w opakowaniu llosé/opakowanie
7010329346 DP-UR D&FROLOC 2SFIN TRUTZ 3X1/4INXNH WL S FIN Sciernica sprasowana Roloc 10 40
7010295274 DP-UR D&FPRO 4CMED+ TR UTZ 3X1/4INXNH WL C MED+ Sciernica sprasowana Roloc 10 40
7100081368 DP-UR D&FROLOC 6CMED+TRUTZ 2X1/8INXNH WL C MED+ Sciernica sprasowana Roloc 15 60
7100081367 DP-UP D&FROLOC 6CMED+TRUTZ 2X1/4INXNH WL C MED+ Sciernica sprasowana Roloc 15 60
7100081366 DP-UR D&FROLOC 6CMED+TRUTZ 3X1/8INXNH WL C MED+ Sciernica sprasowana Roloc 10 40
7100081365 DP-UR D&FROLOC 6CMED+TRUTZ 3X1/4INXNH WL C MED+ Sciernica sprasowana Roloc 10 40
7100109130 DP-UR D&FROLOC 8CCRS+TRUTZ 3X1/8INXNH WL C CRS+ Sciernica sprasowana Roloc 10 40
7100109110 DP-UR D&FROLOC 8CCRS+TRUTZ 3X1/4INXNH WL C CRS+ Sciernica sprasowana Roloc 10 40

Pytania pomocnicze



Typowe pytania Konkurencja posrednia -
sprzedazowe na co zwréci¢ uwage

INFORMACJE NA TEMAT ZAMAWIANIA
PRODUKTU

Zastosowania wtéknin Procesy obrébki metali

SCIERNICA SPRASOWANA SCOTCH-BRITE" PRO DO GRATOWANIA
| PRAC WYKONCZENIOWYCH DP-UW (kolejne opcje znajdujg sie na nastepnej stronie)

Numer magazynowy SAP Opis Gradacja Typ llosé szt. w opakowaniu llosé/opakowanie
7100143465 DP-UW D&F 2S FN UTZ 3 X1/4 X 1/4 IN WL S FIN Sciernica sprasowana 40 40
7100143460 DP-UW D&F 2S FN UTZ 6 X1/2 X 1IN WL S FIN Sciernica sprasowana

7100143476 DP-UW D&F 2S FN UTZ 6 X1 X 1IN WL S FIN Sciernica sprasowana 2 2
7010300983 DP-UW D&FPRO 4CMED+ TR UTZ 3X1/8INXNH WL C MED+ Sciernica sprasowana 10 40
7010365693 DP-UW D&F PRO 4C MED+ UTZ 3X1/4X1/4IN WL C MED+ Sciernica sprasowana 10 40
7010310029 DP-UW D&F PRO 4C MED+ UTZ 3X1/2X1/4IN WL C MED+ Sciernica sprasowana 20 20
7100083512 DP-UW D&F 6C MED+ UTZ 1X1X 3/16 IN WL C MED+ Sciernica sprasowana 50 50
7100053413 DP-UW D&F 6C MED+ UTZ 2 X 1/8 X 1/4IN WL C MED+ Sciernica sprasowana 60 60
7100053414 DP-UW D&F 6C MED+ UTZ 2 X 1/4 X 1/4IN WL C MED+ Sciernica sprasowana 60 60
7100053418 DP-UW D&F 6C MED+ UTZ 3 X 1/8 X 1/4IN WL C MED+ Sciernica sprasowana 40 40
7100053419 DP-UW D&F 6C MED+ UTZ 3 X 1/4 X 1/4IN WL C MED+ Sciernica sprasowana 40 40
7100053421 DP-UW D&F 6C MED+ UTZ 3 X 3/4 X 1/4IN WL C MED+ Sciernica sprasowana 20 20
7100053422 DP-UW D&F 6C MED+ UTZ 3 X 1X 1/4IN WL C MED+ Sciernica sprasowana 10 10
7010310028 DP-UW D&F 6C MED+ UTZ 6 X 1/8 X 1/2IN WL C MED+ Sciernica sprasowana 16 16
7100088615 DP-UW D&F 6C MED+ UTZ 6 X1/8 X 1IN WL C MED+ Sciernica sprasowana 16 16
7100088614 DP-UW D&F 6C MED+ UTZ 6 X1/4 X 1IN WL C MED+ Sciernica sprasowana 8 8
7100088613 DP-UW D&F 6C MED+ UTZ 6X1/2X1/2 IN WL C MED+ Sciernica sprasowana 4

7010310025 DP-UW D&F PRO 6C MED+ UTZ 6X1/2X1IN WL C MED+ Sciernica sprasowana 4 4

Pytania pomocnicze




Zastosowania wtéknin Procesy obrébki metali Typowe pytania Konkurencja posrednia -
sprzedazowe na co zwrécié uwage

INFORMACJE NA TEMAT ZAMAWIANIA
PRODUKTU

SCIERNICA SPRASOWANA SCOTCH-BRITE" PRO DO GRATOWANIA | PRAC WYKONCZENIOWYCH DP-UW

Numer magazynowy SAP Opis Gradacja Typ lloéé szt. w opakowaniu llosé/opakowanie
7100088655 DP-UW D&F 6C MED+ UTZ 6 X1X1/2 IN WL C MED+ Sciernica sprasowana 2 2
7100066553 DP-UW D&F 6C MED+ UTZ 6 X1X 1IN WL C MED+ Sciernica sprasowana 2 2
7100110967 DP-UW D&F 8C CRS+ UTZ 2 X 1/8 X 1/4IN WL C CRS+ Sciernica sprasowana 60 60
7100105326 DP-UW D&F 8C CRS+ UTZ 3 X 1/8 X 1/4IN WL C CRS+ Sciernica sprasowana 40 40
7100105529 DP-UW D&F 8C CRS+ UTZ 3 X1/4 X 1/4IN WL C CRS+ Sciernica sprasowana 40 40
7100105530 DP-UW D&F 8C CRS+ UTZ 3 X 1/2 X 1/4IN WL C CRS+ Sciernica sprasowana 20 20
7100110912 DP-UW D&F 8C CRS+ UTZ 3 X 1/2 X 3/8IN WL C CRS+ Sciernica sprasowana 20 20
7010329496 DP-UW D&F PRO 8C CRS+ UTZ 3X3/4X1/4IN WL C CRS+ Sciernica sprasowana 20 20
7100105568 DP-UW D&F 8C CRS+ UTZ 3 X 1X1/4 IN WL C CRS+ Sciernica sprasowana 10 10
7100110911 DP-UW D&F 8C CRS+UTZ 6 X1/2 X 1IN WL C CRS+ Sciernica sprasowana 4 4
7100111228 DP-UW D&F 8C CRS+ UTZ 6 X1X 1IN WL C CRS+ Sciernica sprasowana 2 2
ARKUSZ RECZNY SCOTCH-BRITE™ HEAVY DUTY 7440

Numer magazynowy SAP Opis Gradacja lloéé szt. w opakowaniu llosé/opakowanie
7100182601 CP-SH 7440 A MED 158 X 224MM SH A MED Arkusz reczny 20 60
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Typowe pytania Konkurencja posrednia -
sprzedazowe na co zwréci¢ uwage

INFORMACJE NA TEMAT ZAMAWIANIA
PRODUKTU

Zastosowania wtéknin Procesy obrébki metali

™
WYTRZYMALY PAS ELASTYGZNY SBUTBH'BR'TE DF-BL (inne warianty znajdziesz na nastepnej stronie)
Numer magazynowy SAP Opis Gradacja Typ Szeroko$é (mm) Dtugo$é (mm) lloéé/opakowanie
7000067935 DF-BL A CRS 6X457 25/CTN 64696 ACRS Pas écierny 6,0 457,0 25
7000067877 SCOTCH-BRITE DF-BL A CRS 6X520 25/CTN  ACRS Pas $cierny 6,0 520,0 25
7000067941 DF-BL A CRS 6X610 25/CTN 64697 ACRS Pas $cierny 6,0 610,0 25
7000067929 SCOTCH-BRITE DF-BL A CRS 13X30525/CTN  ACRS Pas $cierny 13,0 305,0 25
7000067932 DF-BL A CRS 13X61025/CTN 64699 ACRS Pas $cierny 13,0 610,0 25
7000067944 SCOTCH-BRITE DF-BL A CRS 19X45725/CTN  ACRS Pas écierny 19,0 457,0 25
7000067933 DF-BL A FIN 6X457 25/CTN 64693 AFIN Pas écierny 6,0 457,0 25
7000067940 DF-BL A FIN 6X610 25/CTN 64694 AFIN Pas $cierny 6,0 610,0 25
7000067937 DF-BL A FIN 13X45725/CTN 64670 AFIN Pas $cierny 13,0 457,0 25
7000067930 DF-BL A FIN 13X61025/CTN 64671 AFIN Pas scierny 13,0 610,0 25
7000067942 DF-BL A FIN 19X45725/CTN 64712 AFIN Pas scierny 19,0 457,0 25
7000067873 SCOTCH-BRITE DF-BL A MED 6X305 25/CTN  AMED Pas $cierny 6,0 305,0 25
7000067934 DF-BL A MED 6X457 25/CTN 64689 AMED Pas écierny 6,0 457,0 25
7000067914 SB DF-BL A MED 6X520 25/CTN AMED Pas $cierny 6,0 520,0 25
7000067939 DF-BL A MED 6X610 25/CTN 64690 AMED Pas $cierny 6,0 610,0 25
7000067928 SCOTCH-BRITE DF-BL A MED 13X30525/CTN AMED Pas scierny 13,0 305,0 25
7000067936 DF-BL A MED 13X45725/CTN 64691 AMED Pas scierny 13,0 457,0 25
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Zastosowania wtéknin Procesy obrébki metali Typowe pytania Konkurencja posrednia -
sprzedazowe na co zwrécié uwage

INFORMACGJE NA TEMAT ZAMAWIANIA
PRODUKTU

WYTRZYMALY PAS ELASTYCZNY SCOTCH-BRITE " DF-BL

Numer magazynowy SAP Opis Gradacja Szeroko$é (mm) Dtugo$é (mm) llo§é/opakowanie
7000067936 DF-BL A MED 13X45725/CTN 64691 AMED Pas $cierny 13,0 457,0 25
7000067931 DF-BL A MED 13X61025/CTN 64692 AMED Pas scierny 13,0 610,0 25
7000067943 DF-BL A MED 19X45725/CTN 64708 AMED Pas scierny 19,0 457,0 25
ARKUSZ RECZNY SCOTCH-BRITE™ 7447 PRO

Numer magazynowy SAP Opis Gradacja llosé szt. w opakowaniu llosé/opakowanie

ARKUSZ RECZNY 7447 PRO, 20 ARKUSZY/OPAKOWANIE, 3

OPAKOWANIA/KARTON LU Arkusz reczny 20 60

7100023339

PAS SGUTCH'BR”EW DO WYKANGZAN'A POWIERZCHNI SC-BS (inne warianty znajdziesz sie na nastgpnej stronie)

Numer magazynowy SAP Opis Gradacja Typ Szeroko$é (mm) Ditugo$é (mm) llo$é szt. w opakowaniu llosé/opakowanie
7000068158 SCOTCH-BRITE SC-BS A CRS 25/CTN 6X610 ACRS Pas scierny 6,0 610,0 25 25
7000068033 SC-BS A CRS 25/CTN 13X457 65347 ACRS Pas scierny 13,0 457,0 25 25
7000068023 SC-BS A CRS 25/CTN 13X610 65350 ACRS Pas §cierny 13,0 610,0 25 25
7000068132 SC-BS A CRS 10/CTN 20X457 (UK/BE) ACRS Pas scierny 20,0 457,0 10 10
7100030137 SCOTCH-BRITE SC-BS A CRS 10/CTN 20X520 ACRS Pas scierny 20,0 520,0 10 10
7000068156 SCOTCH-BRITE SC-BS A MED 25/CTN 6X457 AMED Pas écierny 6,0 457,0 25 25
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Typowe pytania Konkurencja posrednia -
sprzedazowe na co zwréci¢ uwage

INFORMACJE NA TEMAT ZAMAWIANIA
PRODUKTU

Zastosowania wtéknin Procesy obrébki metali

PAS SCOTCH-BRITE" DO WYKANCZANIA POWIERZCHNI SC-BS

Numer . » x lloéé szt. llosé/
magazynowy SAP Skl Szerokos¢ (mm)  Dtugosé (mm) w opakowaniu opakowanie
7000068164 SCOTCH-BRITE SC-BS A MED 25/CTN 6X610 AMED Pas §cierny 6,0 610,0 25 25
7000068165 SC-BS A MED 25/CTN 13X305 65345 AMED Pas écierny 13,0 305,0 25 25
7000068161 SC-BS A MED 25/CTN 13X457 65348 AMED Pas $cierny 13,0 457,0 25 25
7000068169 SCOTCH-BRITE SC-BS A MED 25/CTN 13X520  AMED Pas écierny 13,0 520,0 25 25
7000068162 SCOTCH-BRITE SC-BS A MED 25/CTN 13X533  AMED Pas scierny 13,0 533,0 25 25
7000068014 SC-BS A MED 25/CTN 13X610 65351 AMED Pas écierny 13,0 610,0 25 25
7000068163 SCOTCH-BRITE SC-BS A MED 25/CTN 19X457  AMED Pas §cierny 19,0 457,0 25 25
7000068133 SC-BS A MED 10/CTN 20X457 (UK/NE) AMED Pas écierny 20,0 457,0 10 10
7000068152 SCOTCH-BRITE SC-BS A MED 10/CTN 20X520  AMED Pas écierny 20,0 520,0 10 10
7000068040 SCOTCH-BRITE SC-BS A VFN 25/CTN 6X610 AVFN Pas écierny 6,0 610,0 25 25
7000068160 SC-BS A VFN 25/CTN 13X305 65346 AVFN Pas scierny 13,0 305,0 25 25
7000068170 SC-BS A VFN 25/CTN 13X457 65349 AVFN Pas écierny 13,0 457,0 25 25
7000068015 SC-BS A VFN 25/CTN 13X610 65352 AVFN Pas §cierny 13,0 610,0 25 25
7000068038 SCOTCH-BRITE SC-BS AVFN 25/CTN 19X457  AVFN Pas écierny 19,0 457,0 25 25
7000032773 SB SC-BS A VFN (UK)10/CTN 20X457 AVFN Pas écierny 20,0 457,0 10 10
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Typowe pytania Konkurencja posrednia -

Zastosowania wtéknin Procesy obrébki metali

sprzedazowe na co zwréci¢ uwage

INFORMACJE NA TEMAT ZAMAWIANIA
PRODUKTU

DYSK SZCZOTKOWY SCOTCH-BRITE" BD-ZB

Numer . ) llo§¢ szt. llosé/

(0] J1 Gradacja ) .
magazynowy SAP w opakowaniu opakowanie
7100138287 BD-ZB BRST 50 4.5 X M14-2 THREAD DC B 50 Dysk szczotkowy 5 10
7100138288 BD-ZB BRST 80 4.5 X M14-2 THREAD DC B 80 Dysk szczotkowy 5 10
7100138289 BD-ZB BRST 120 4.5 X M14-2 THREAD DC B 120 Dysk szczotkowy 5 10

DYSK SZCZOTKOWY SCOTCH-BRITE™ ROLOC™
Numer ) ) llo$é szt. llos§é/

Opis Gradacja . .
magazynowy SAP w opakowaniu opakowanie
7000000740 RD-ZB ROLOC BRST 501X 5/8 IN DC B 50 Dysk szczotkowy 20 80
7100138319 RD-ZB ROLOC BRST 801X 5/8 IN DC B 80 Dysk szczotkowy 20 80
7100138284 07525 80 ROLOC BRST MED TPD 2X5/8 IN DC B 80 Dysk szczotkowy 10 40
7100138286 07528 RD-ZB ROLOC BRST 120 WHT 2 IN DC B 120 Dysk szczotkowy 10 40
7100138305 07526 RD-ZB ROLOC BRST 50 W/INS 76 MM DC B 50 Dysk szczotkowy 10 40
7100138307 07527 RD-ZB ROLOC BRST 80 W/INS 76 MM DC B 80 Dysk szczotkowy 10 40
7100138306 07529 RD-ZB ROLOC BRST 120 W/INS 76 MM DC B 120 Dysk szczotkowy 10 40
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Zastosowania wiéknin Procesy obrébki metali Typowe pytania
sprzedazowe

Konkurencja posrednia -

INFORMAGJE NA TEMAT ZAMAWIANIA

PRODUKTU

na co zwréci¢ uwage

DYSK SZCZOTKOWY SCOTCH-BRITE" BB-ZS

Numer magazynowy SAP Opis

Gradacja

llo§é szt.

llosé/

7000078180 BB-ZS SM DYSK SZCZOTKOWY 50MM P80
7000078175 BB-ZS SM DYSKI SZCZOTKOWE 50 MM P120
7000078179 BB-ZS SM DYSKI SZCZOTKOWE 50MM P220
7000078176 BB-ZS SM DYSKI SZCZOTKOWE 76 MM P80
7000078177 BB-ZS SM DYSKI SZCZOTKOWE 76 MM P120
7000078178 BB-ZS SM DYSKI SZCZOTKOWE 76 MM P220

B 80
B 120
B 220
B 80
B 120
B 220

DYSK SCIERNY SCOTCH-BRITE" CLEAN AND STRIP XT PRO X0-DB

Szczotka $cierna/ dysk szczotkowy
Szczotka $cierna/ dysk szczotkowy
Szczotka $cierna/ dysk szczotkowy
Szczotka $cierna/ dysk szczotkowy
Szczotka $cierna/ dysk szczotkowy

Szczotka $cierna/ dysk szczotkowy

w opakowaniu opakowanie

o O O O O

o 0O O O o O

Numer magazynowy SAP Opis
7100192333 51880 XO-DB PRO S XCRS 115X22MM DC£€
7100192334 51881 XO-DB PRO S XCRS 178X22MM DC

DYSK SCIERNY SCOTCH-BRITE" ROLOC™ CLEAN AND STRIP XT PRO X0-DR

Numer magazynowy SAP Opis

Gradacja
XCS
XCS

Gradacja

llo$é szt. w opakowaniu  llosé/opakowanie
Dysk 10 10
Dysk 10 10

7100176087 XO-DR ROL PROBKHB S XCS1-1/2 X 5/8 IN DC
7100175521 XO-DR C&S XT PRO SXCSTR 2 IN DC
7100173795 XO-DR C&S XT PRO ROLOC SXCSTR 3 IN DC

S XCS
S XCS
S XCS

llosé szt. w opakowaniu  llo§é/opakowanie
Dysk Roloc 10 10
Dysk Roloc 10 10
Dysk Roloc 10 10
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Typowe pytania Konkurencja posrednia -
sprzedazowe na co zwréci¢ uwage

INFORMACJE NA TEMAT ZAMAWIANIA
PRODUKTU

Zastosowania wtéknin Procesy obrébki metali

DYSK SCIERNY SCOTCH-BRITE" ROLOC" CLEAN AND STRIP XT PRO X0-ZS

Numer magazynowy SAP Opis Gradacja llo$¢ szt. w opakowaniu llosé/opakowanie
7100192707 51927 XO-ZS PRO S XCRS 75X13X6MM DC S XCRS Dysk 10 10

7100192709 51924 XO-ZS PRO S XCRS 100X13X6MM DC S XCRS Dysk 10 10

7100192710 51926 XO-ZS PRO S XCRS 150X13X8MM DC€ S XCRS Dysk 6 6

DYSK DO WYKANCZANIA POWIERZCHNI SCOTCH-BRITE ™ SC-DH

Numer magazynowy SAP Opis Gradacja llos¢ szt. w opakowaniu  llosé/opakowanie
7000068093 SCOTCH-BRITE SC-DH A CRS 20/CTN 115XNH A CRS Dysk SC 20 20

7000032767 SCOTCH-BRITE SC-DH A CRS 20/CTN 125XNH A CRS Dysk SC 20 20

7000032766 SCOTCH-BRITE SC-DH A CRS 20/CTN 178XNH A CRS Dysk SC 20 20

7000067815 SC-DH A MED 115X22 20/CTN 60982 AMED Dysk SC 20 20

7000032769 SCOTCH-BRITE SC-DH A MED 125XNH AMED Dysk SC 20 20

7000032768 SCOTCH-BRITE SC-DH A MED 20/CTN 1778XNH A MED Dysk SC 20 20

7000068096 SCOTCH-BRITE SC-DH AVFN 20/CTN 115XNH A VFN Dysk SC 20 20

7000067849 SCOTCH-BRITE SC-DH A VFN 125X22 20/CTN  AVFN Dysk SC 20 20

7000068088 SC-DH A VFN DISC 20/CTN 150XNH AVFN Dysk SC 20 20

7000068095 SCOTCH-BRITE SC-DH AVFN 20/CTN 1778XNH A VFN Dysk SC 20 20
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Typowe pytania Konkurencja posrednia -
sprzedazowe na co zwréci¢ uwage

INFORMACJE NA TEMAT ZAMAWIANIA
PRODUKTU

Zastosowania wtéknin Procesy obrébki metali

DYSK DO WYKANCZANIA POWIERZCHNI SCOTCH-BRITE" ROLOC™ SC-DR

Numer ) llo§é szt. llosé/

magazynowy SAP SIEEEEE w opakowaniu opakowanie
7000000704 SC-DR S/COND ROLOC A CRS TR1IN DC A CRS Dysk Roloc SC 50 200
7000000752 SC-DR S/CON ROLOC ACRS TR W/SCRM 2IN DC A CRS Dysk Roloc SC 50 200
7000000756 SC-DR S/COND ROLOC ACRS TR W/SCRM 3IN DC A CRS Dysk Roloc SC 25 100
7000021280 SC-DR S/COND ROLOC A MED TR 1IN DC A MED Dysk Roloc SC 50 200
7000045888 SC-DR S/COND ROLOC TR A MED 1-1/2 IN DC A MED Dysk Roloc SC 50 200
7000000751 SC-DR S/COND ROLOC A MED TR 2 IN DC A MED Dysk Roloc SC 50 200
7000000755 SC-DR S/COND TR A MED 3 IN DC A MED Dysk Roloc SC 25 100
7000021279 SC-DR S/COND ROLOC TRAVFN 1IN DC AVFN Dysk Roloc SC 50 200
7000000750 SC-DR S/COND ROLOC AVFN TR 2 IN DC AVFN Dysk Roloc SC 50 200
7000000754 SC-DR S/COND TRAVFN 3 IN DC AVFN Dysk Roloc SC 25 100
7000000753 SC-DR S/COND TRS SFN 2 IN DC S SFN Dysk Roloc SC 50 200
7000028501 SC-DR S/COND ROLOC S SFN TR 3 IN DC S SFN Dysk Roloc SC 25 100
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Zastosowania wiéknin Procesy obrébki metali IEBs [0 Konkurencja posrednia -
sprzedazowe na co zwréci¢ uwage

INFORMACJE NA TEMAT ZAMAWIANIA
PRODUKTU

MONTOWANA NA TRZPIENIU SZCZOTKA LISTKOWA SCOTCH-BRITE™ PF-ZS

Numer magazynowy SAP Opis Gradacja lloéé szt. w opakowaniu llosé/opakowanie
7100093982 PF-ZS A MED 50X25X6MM 25/CTN A MED Szczotka listkowa 25 25

7100093971 PF-ZS TYPE A MED 75X45X6 10/CTN A MED Szczotka listkowa 10 10

7000077931 PF-ZS TYPE AT F 100X45X6 10/CTNS A MED Szczotka listkowa 10 10

7100093979 PF-ZS TYPE A T 75X45X6 10/CTN TYPT Szczotka listkowa 10 10
DYSK SCOTCH-BRITE™ HOOKIT™ PRODUCTION CLEAN AND FINISH PR-HA

Numer magazynowy SAP Opis Gradacja lloéé szt. w opakowaniu llosé/opakowanie
7100138328 PR-HA C&FHKAVFN5INXNHDC  AVFN Dysk 40 40

7100138329 PR-HA C&F HKAVFN 6 INXNHDC  AVFN Dysk 40 40
DYSK SCOTCH-BRITE™ HOOKIT™ DO CZYSZCZENIA | PRAC WYKONCZENIOWYCH CF-HA

Numer magazynowy SAP Opis Gradacja Typ lloéé szt. w opakowaniu llo§é/opakowanie
7000100197 SB HOOK C&F AVFN 125MM X NCH ~ AVFN Dysk 20 20

7100138330 CF-HAC&FHKSULF6INXNHDC  SULF Dysk 40 40
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Zastosowania wtéknin Procesy obrébki metali Typowe pytania Konkurencja posrednia -
sprzedazowe na co zwrécié uwage

INFORMACJE NA TEMAT ZAMAWIANIA
PRODUKTU

DYSK SCOTCH-BRITE™ DO DELIKATNEGO SZLIFOWANIA | UJEDNOLICANIA GB-DH

Numer magazynowy SAP Opis Gradacja llo$¢ szt. w opakowaniu llosé/opakowanie
7000046244 GB-DH G&B S/COND HDA CRS 4-1/2X7/8 INDC A CRS HD Dysk SC 50 50

7000046245 GB-DH G&B S/COND HDA CRS 5X7/8 IN DC A CRS HD Dysk SC 50 50

7000046247 GB-DH G&B S/COND SDA CRS 5X7/8 IN DC A CRS SD Dysk SC 50 50

7000046249 GB-DH LI G&B HDA CRS 7X7/8 IN DC A CRS HD Dysk SC 25 25

7000046248 GB-DH G&B S/COND SDA CRS 7X7/8 IN DC A CRS SD Dysk SC 25 25
DYSK SCOTCH-BRITE" ROLOC™ DO DELIKATNEGO SZLIFOWANIA | UJEDNOLICANIA GB-DR

Numer magazynowy SAP Opis Gradacja llos¢ szt. w opakowaniu llosé/opakowanie
7100019197 GB-DR ROL TR LG BL DC SDA CRS 1XNH 200/C A CRS SD Dysk Roloc SC 50 200

7100048019 GB-DR ROL TR GB SCD SDA CRS 1-1/2XNH A CRS SD Dysk Roloc SC 50 200

7000046250 GB-DR LI G&B ROLOC A CRS HD 2 IN DC A CRS HD Dysk Roloc SC 50 200

7000046251 GB-DR LI G&B ROLOC SDA CRS TR 2 W DC A CRS SD Dysk Roloc SC 50 200

7100007318 GB-DR LI G&B ROLOC HDA CRS TR 3W DC A CRS HD Dysk Roloc SC 25 100

7100009310 GB-DR LI G&B ROLOC SDA CRS TR 3 W DC A CRS SD Dysk Roloc SC 25 100
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Procesy obrébki metali

Typowe operacje szlifowania przy produkcji wyrobéw

2-etapows wykoriczenie spoiny metalowych - stal konstrukcyjna i nierdzewna

2-ETAPOWE WYKONCZENIE SPOINY

» Spawanie jest wykonywane w celu tgczenia »  Skrécenie procesu i wydajne usuwanie » W niektérych przypadkach (najczesciej dla
ze sobg metalowych czeéci dla utworzenia $ladéw szlifowania powala zaoszczedzi¢ na stali zwyktej) czesci wymagajg malowania.
trwatego ztacza kosztach obraébki. Wymaga to dodania trzeciego etapu

» W wielu przypadkach wymagane jest » Zazwyczaj mozna to zrobi¢ za pomoca z uzyciem szlifiSriiescisE i
wyréwnanie spoiny dyskéw z widkniny przy uzyciu tej
. . . . . L. samej szlifierki. dysk do szlifowania
»  Wyrdéwnanie spoiny, tj. usuniecie ,wystajacej
powierzchni” spoiny, zmienia teksture
powierzchni

»  Dzieki temu $lady szlifowania sg lepiej

WYKONCZENIE SPOINY JEST ZATEM Lo
pokrywane przez farby i lakiery.

PROCESEM DWUETAPOWYM
»  Powierzchnie (poddane obrébce

i nieobrobione) nalezy ujednolicaé Dysk fibrowy + wtdknina

Przekréj poprzeczny spoiny Potgczenie spawane Potgczenie wykoriczone za pomocg Etap 2 - szlifierka Etap 3 - szlifierka
wtdkniny oscylacyjna

Spoina i lico spawu —

Koliste §lady powstate

podczas szlifowania . .
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Procesy obrébki metali

i . . . Typowe operacje szlifowania przy produkcji wyrobéw
2-etapows wykoriczenie spoiny metalowych - stal konstrukcyjna i nierdzewna

PROCES WYKANCZANIA SPOINY

DWUETAPOWY PROCES - DYSK FIBROWY I DYSK DO
WYKANCZANIA POWIERZCHNI

» Obudowa wymiennika ciepta » |dealna okazja do
ze stali nierdzewnej ze spoing wykorzystania dysku do
wykanczania, lekkiego
szlifowania i ujednolicania
powierzchni Scotch-Brite™

GB-DH, 115 mm
Obszar do obrébki Przygotowanie spoiny — Dysk fibrowy Usunigcie spoiny, wykoriczenie Gotowe — slady po dysku fibrowym
3M™ 987C / 787C 60+ catej powierzchni zostaty usuniete, a cata powierzchnia

zostata ujednolicona
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Procesy obrébki metali

Typowe operacje szlifowania przy produkcji wyrobéw

2-etapows wykoriczenie spoiny metalowych - stal konstrukcyjna i nierdzewna

Z zastosowaniem szlifierki katowej Rozwigzanie 3M

PROCES WYKANCZANIA SPOINY

Szlifierka katowa + podktadka Szlifierka katowa + podktadka

Szlifierka mimos$rodowa 5 mm’*

+ Dysk fibrowy + Dysk do wykanczania powierzchni + Dysk do szlifowania

vV Vv vV

»  3M™ Cubitron™ Il serii 9 » Dysk do wykanczania, delikatnego » Dysk na ptétnie 3M™ Cubitron™
»  3M™ seria 7 szlifowania i ujednolicania powierzchni 11 947A

Scotch-Brite™ GB-DH » Dysk na folii 3M™ Cubitron™ Il 775L

» Dysk do wykanczania powierzchni » Dvek na oanie
Scotch-Brite™ SC-DH Y papierz

* Zazwyczaj, gdy czesci majq by¢ pomalowane
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Procesy obrébki metali

2-etapowe wykonczenie spoiny

Z zastosowaniem szlifierki katowej

NAJLEPSZE ROZWIAZANIE 3M

Typowe operacje szlifowania przy produkcji wyrobéw
metalowych - stal konstrukcyjna i nierdzewna

Rozwigzanie 3M

Dysk fibrowy 3M™ serii 7

»

»

»

Wystarczy wymienié dysk
fibrowy na dysk Scotch-
Brite™

» Nie wymaga to zmiany
narzedzi ani podktadki
do dyskow!

Do 3x szybciej

Do 6x dtuzszy okres
eksploataciji

Dysk do wykariczania, delikatnego
szlifowania i ujednolicania
powierzchni Scotch-Brite™

»

Uzycie elastycznej
podktadki zwieksza
trwatos$¢ dysku i umozliwia
lepsze dopasowanie

do powierzchni

(w przeciwienstwie do
dyskéw podklejonych fibrg)

PRODUKT
KONKURENCYJNY ROZWIAZANIE 3M

2 min

1,4x SZYBCIEJ

2 min 30 sek.

CALKOWITY CZAS CALKOWITY CZAS -

- KONKURENCJA: ROZWIAZANIA 3M:
g M Ac M
.0 Ub.‘JU
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Procesy obrébki metali

2-etapowe wykonczenie spoiny

Z zastosowaniem szlifierki katowej

NAJLEPSZE ROZWIAZANIE 3M

Typowe operacje szlifowania przy produkcji wyrobéw
metalowych - stal konstrukcyjna i nierdzewna

Rozwigzanie 3M

INNOWACYJNE TECHNOLOGIE

o
a4

Wiékno syntetyczne
Zywica syntetyczna

Materiat $cierny

INNOWACYJNE PRODUKTY

Dysk fibrowy 3M™ serii 7

Dysk do wykariczania, delikatnego szlifowania
i ujednolicania powierzchni Scotch-Brite™

NAJLEPSZE ROZWIAZANIE

REDUKCJA WIBRACJI
Narazenie na wibracje zredukowane o 40%
» Przyspiesza prace, redukuje wibracje

JEDNOLITOSC
Precyzyjnie Ksztattowane Ziarno (PSG)
3M zapewnia bardziej precyzyjne ciecie
» Mniej czasu przeznaczonego na etap
wykanczania powierzchni

DLUZSZY OKRES EKSPLOATACJI
Okres eksploatacji PSG jest o 3-4x dtuzszy

» Redukcja kosztéw materiatéw
eksploatacyjnych

TRWALOSC
Scotch-Brite posiada ziarno scierne
w catej objetosci
» Redukcja kosztéw materiatéw
eksploatacyjnych

POPRAWA WYDAJNOSCI

Nie trzeba wymienia¢ szlifierki katowej
ani podktadki do dyskéw

» Oszczednos$é czasu
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Procesy obrébki metali
i . . . Typowe operacje szlifowania przy produkcji wyrobéw
ARG RER B CIIEEE A 2EHT metalowych — stal konstrukcyjna i nierdzewna

ROZPOCZYNANIE PROCESU PRODUKCJI METALU. WSPOLNY PROCES DLA STALI NIERDZEWNEJ | WEGLOWE)

STAL W FORMIE
i I I - B > B

Gilotyna Zginanie i formowanie Szlifierka katowa Spaw
Ciecie laserowe Prasa hydrauliczna Szlifierka prosta Spaw TIG - lekki
Recznie z wykorzystaniem Szlifierka warsztatowa MIG/CO, spaw ciezki

tarczy do ciecia

Pas scierny
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Posrednia konkurencja dla wyrobéw wiékninowych — na co nalezy zwréci¢ uwage

Produkty z wtékniny do uszlachetniania powierzchni nie zawsze bedg konkurowacé
z innym produktem w oparciu o identyczne zasady oceny. Czesto mozna dostrzec
duzg szanse do konkurowania w sposdéb niebezposredni!

Skorzystaj z ponizszej tabeli, aby zidentyfikowac¢ typowy produkt posredni, ktéry
mozna zastosowac oraz dowiedz sie, jak to zrobié, a nastepnie poréwnaj z nim
najlepsze rozwigzanie Scotch-Brite™:

POSREDNIA KONKURENCJA

DO CZEGO SLUZY /
<> JAKIE JEST

RODZAJ NARZEDZIA/ DLACZEGO ROZWIAZANIE SCOTCH-BRITE FIRMY

< KTORE ROZWIAZANIA SCOTCH- &, 3y 5T L EPSZE / BARDZIE) ODPOWIEDNIE /

PRODUKTU

KONKURENCYINEGO

ZASTOSOWANIE?

BRITE" SA LEPSZE?

BEZPIECZNIEJSZE?

Szczotka Czyszczenie spoiny Montowana na trzpieniu szczotka listkowa Montowane na trzpieniu szczotki listkowe Scotch-Brite™ sg bardziej elastyczne
druciana Scotch-Brite™ BB-ZS P80 i agresywne, co zapewnia bardziej skuteczne czyszczenie, a poza tym sg znacznie
bezpieczniejsze, gdyz nie posiadajg luznych stalowych drutéw.
Sciernica Usuwanie rdzy/korozji/powtok ze Dysk $cierny Scotch-Brite™ Clean and Strip XT Scotch-Brite™ Clean & Strip XT Pro zapewnia szybsze, bardziej agresywne czyszczenie bez
druciana stalowej powierzchni Pro XO-ZS luznych stalowych drutéw, co sprawia, ze jest znacznie bezpieczniejszy.
Wetna Delikatne czyszczenie rdzy/ Arkusz reczny Scotch-Brite™ 7447 Pro/7447+ Arkusz reczny Scotch-Brite™ 7447 Pro/+ zapewnia lepsze dopasowanie, co utatwia dostep
stalowa korozji/zanieczyszczenia w oraz jest bardziej agresywny, co sprawia, ze efekt koricowy czyszczenia jest bardziej
trudno dostepnych miejscach doktadny, a poza tym jest wygodniejszy w uzyciu.
Druciane Usuwanie silnej korozji lub Dysk $cierny Scotch-Brite™ Clean and Strip Dyski $cierne Scotch-Brite™ Clean & Strip XT Pro Extra Cut, typ 27, sg bardziej agresywne,
$ciernice zgorzeliny na szlifierce katowej XT Pro Extra Cut, typ 27 XC-RD co umozliwia doktadniejsze czyszczenie powierzchni, a nawet usuwanie zardzewiatych
garnkowe elementéw i s znacznie bezpieczniejsze, gdyz nie posiadajg luznych, stalowych drutéw.
Tarcza Ujednolicanie rys powstatych Dysk sprasowany Scotch-Brite™ Pro do Dyski sprasowane Scotch-Brite™ Pro do gratowania i prac wykonczeniowych zapewniajg
lamelkowa po agresywnym szlifowaniu gratowania i prac wykonczeniowych typ lepsza kontrole szlifowania, co pozwala zredukowaé liczbe odrzutéw jakosciowych,
dyskiem fibrowym LUB usuwanie 27 DP-UD 6C MED + i zapewniaja idealnie zaokraglone krawedzie, a takze sg wygodniejsze w uzyciu, dzieki
naroznych potaczen spawanych redukcji przenoszenia wibracji na dtonie.
metoda TIG
Dysk Usuwanie matych spoin Dysk do wykarnczania, delikatnego szlifowania Dysk do wykariczania, delikatnego szlifowania i ujednolicania powierzchni Scotch-Brite™
fibrowy i ujednolicanie rys powstatych po i ujednolicania powierzchni Scotch-Brite™ zapewniajg lepszg kontrole szlifowania, aby zredukowac ilo$é odrzuconych produktéw,
zastosowaniu gruboziarnistego GB-DH SD A CRS i lepsze wykonczenie, potencjalnie umozliwiajac zastgpienie 2 etapéw jednym, co
dysku fibrowego na bardziej pozwala zaoszczedzié czas.
masywnych spoinach
Gratownik Gratowanie ostrych krawedzi Sciernica do gratowania Scotch-Brite™ DB-WL Sciernice do gratowania i dyski sprasowane Scotch-Brite™ sg tatwiejsze i szybsze w uzyciu,
metalu po procesie cigcia / na szlifierce warsztatowej LUB dysk sprasowany a jednoczesnie zapewniajg lepszy efekt koncowy gratowania krawedzi i mniejsza liczbe
obrébce maszynowej 3M™ Scotch-Brite™ Pro do gratowania i prac odrzuconych produktéw.
wykonczeniowych typ 27 DP-UD 6C MED+
na szlifierce katowej
Papier Ogélne czyszczenie Arkusz reczny Scotch-Brite™ 7440 Arkusz reczny Scotch-Brite™ 7440 jest delikatniejszy dla dtoni i lepiej sie dopasowuje, co
$cierny pozwala uzyskac¢ dostep do trudno dostepnych obszaréw i zapewnia lepsze wykonczenie.
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Pytania pomocnicze do klienta

PYTANIA, KTORE POMOGA Cl ZNALEZC
NAJLEPSZE ROZWIAZANIE:

Co produkujesz?

Z jakimi materiatami zazwyczaj pracujesz?
Stal zwykta
Stal nierdzewna
Aluminium

Jakie sg etapy procesu produkcji Twoich
produktéow?

Jaki proces poprzedza etap z uzyciem
materiatéw $ciernych?

Jakie koncowe wykonczenie powierzchni
jest wymagane?
Mierzalne

Estetyczne

Jaki jest ostatni etap procesu?
Malowanie na mokro

Lakierowanie farbg proszkowg
Z jakich urzadzen obecnie korzystasz?
Jaka jest predko$¢/moc narzedzia?

Jakiego rodzaju podktadki do dyskéw
uzywasz?
Twardej
Elastycznej
Jakiej sekwencji materiatéw Sciernych
uzywasz?
Jakie jest obecne zuzycie?
Tygodniowe

Miesieczne

Ktére obszary w biezgcym procesie
powodujg najwigcej problemoéw (ocen
w skali od 1do 5)?

Koszt produkc;ji?

Jakos¢ produktu?

Redukcja odrzutéw jakosciowych?

Wydajnosé?

Stan zdrowia i komfort operatora?
Czy sg jakie$ ograniczenia dotyczace

obrabianego elementu, ktére mogtyby
uniemozliwi¢ wprowadzenie zmian?

Czy inwestycja w nowy sprzet pomogtaby
usprawnié proces?

Czy mozna zmierzy¢ koszty/wydajno$é?



Dziat Materiatéw Sciernych
3M Poland Sp. z 0.0.
Aleja Katowicka 117

05-830 Nadarzyn
Telefon: +48 22 739 60 00

www.3m.pl

1800 320 500

© 3M 2021. 3M, Cubitron, Hookit, Roloc i Scotch-Brite sg znakami
towarowymi firmy 3M. Wszelkie prawa zastrzezone. J465787
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